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บทคัดย่อ

 การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ 1) พัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยส�าหรับทอด้วยกี่พื้นเมือง 2) ผลิตผ้า

ทอใยอ้อยแบบหัตถกรรม และ 3) ผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอจากผ้าทอใยอ้อย ผลการวิจัยพบว่า 

เส้นใยรังไหม เส้นใยใบอ้อย และเส้นใยฝ้าย น�ามาผสมรวมกันตามสัดส่วนจ�านวน 6 ชุดทดลอง 

ได้แก่ชุดที่ 1 (โดยปริมาตรร้อยละ 20 : 60 : 20) ชุดที่ 2 (20 : 40 : 40) ชุดที่ 3 (20 : 20 : 60) ชุดที่ 4 

(40 : 40 : 20) ชุดที่ 5 (40 : 20 : 40) และชุดที่ 6 (60 : 20 : 20) แล้วใช้กงดีดฝ้ายดีดให้เป็นปุยก่อน

ฟั่นด้ายพบว่า ทั้ง 6 ชุดทดลอง ให้เส้นด้ายใยอ้อยที่สามารถน�าไปทอด้วยกี่พื้นเมืองได้ผ้าทอใยอ้อยมี

คุณสมบัติตามมาตรฐานอุตสาหกรรมดังนี้ ความคงทนต่อแรงฉีกขาดสูงสุด 32.55 นิวตัน คือ ผืนที่ 1 

(20 : 60 : 20) แรงดึงขาดของเส้นด้ายตามแนวด้ายพุ่ง 6.79 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 

27.03 มิลลิเมตร คือ ผืนที่ 2 (20 : 40 : 40) และความหนามากที่สุด 1.533 มิลลิเมตร คือ ผืนที่ 3 (20 

: 20 : 60) ความโค้งงอด้านเส้นพุ่งค่าเฉลี่ยสูงสุด 5.00 เซนติเมตร คือ ผืนที่ 5 (40 : 20 : 40) และการ

ดูดซึมความชื้นเฉลี่ยสูงสุดร้อยละ 7.19 คือ ผืนที่ 6 เมื่อแปรรูปผ้าทอใยอ้อยเป็นโคมไฟพบว่า ขึ้น

โครงได้คงรูปสวยงาม โคมไฟน�าไปใช้งานได้จริง ปริมาณแสงไฟออกจากตัวโคมไฟอยู่ในระดับดี 

การกระจายแสงสม�่าเสมอ

ค�าส�าคัญ :  เส้นด้ายใยอ้อย / ผ้าทอใยอ้อย / ผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ / โคมไฟ
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THE ROLES OF PHANAKORN NATIONAL MUSEUM ON DISSEMINATION OF 

ASEAN ARTS HISTORY KNOWLEDGE TO THE PUBLIC

                         ศรันย์ จันทร์แก้ว 1

มิยอง ซอ 2

 เกรียงศักดิ์ เขียวมั่ง 3

1 นิสิตดุษฎีบัณฑิต สาขาทัศนศิลป์และการออกแบบ คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบูรพา
2 ดร., อาจารย์ที่ปรึกษาหลัก, คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบูรพา
3 รศ.ดร. อาจารย์ที่ปรึกษารอง คณะศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบูรพา



54

 This research aims to 1) Develop the sugarcane fiber yarn for weaving with a na-

tive loom 2) Produce the handicraft sugarcane fiber woven and 3) Produce the household 

textile products from sugarcane fiber woven. The research found that cocoon fibers, sugar-

cane leaf fibers, and cotton fibers mixed up proportionally together to 6 experiments by 

percentage including set 1 (20: 60: 20), set 2 (20: 40: 40), set 3 (20: 20: 60), set 4 (40: 40: 

20), set 5 (40: 20: 40) and set 6 (60: 20: 20).  Then use the rim to turn it into a fluff before 

hitting thread found that all 6 sets of experiments give the sugarcane fiber yarn that can be 

woven with the native loom.  The sugarcane fiber yarn has the following industrial standard 

results were maximum tear resistance 32.55 is the first piece (20: 60: 20).  The pulling forc-

es of yarn according to weft thread were 4.73 Newton and the speeds of the stretch were 

27.03 mm is the second piece (20: 40: 40) and the maximum thickness of 1.533 mm is the 

third piece (20: 20: 60).  The highest mean of a bend of the weft thread of 5.00 cm is the 

fifth piece (40: 20: 40) and the highest average percentage of moisture absorption of 7.19 

is the sixth piece.  When processing the sugarcane fiber woven as a lamp found that it fit 

together, usable, the amount of light from the lamp is good, and light distribution is invaria-

ble. 

Keywords : Sugarcane Fiber yarn / Sugarcane fiber woven / Household textile products / 

Lamp

 กระทรวงอุตสาหกรรมโดยส�านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ได้วางยุทธศาสตร์การพัฒนา

อุตสาหกรรมไทย 4.0 ระยะ 20 ปี (พ.ศ. 2560 - 2579) เพื่อปรับโครงสร้างอุตสาหกรรมให้สามารถ

ผลักดันการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจประกอบด้วย 3 กลุ่มอุตสาหกรรมหลักคือ กลุ่ม First S-Curve 

5 อุตสาหกรรมเดิมที่มีศักยภาพ กลุ่ม New S-Curve 5 อุตสาหกรรมอนาคต และกลุ่ม Second 

Wave S-Curve ซึ่งเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมเดิมของประเทศที่จะต้องมีการปฏิรูปอุตสาหกรรมใหม่ด้วย

เทคโนโลยีและนวัตกรรม โดยแนวทางการพัฒนาจะรวมอตุสาหกรรมสิง่ทอและเครือ่งนุง่ห่ม อตุสาหกรรม

รองเท้าและเครือ่งหนัง อตุสาหกรรมอญัมณีและเครือ่งประดบั เรยีกเป็น กลุม่อุตสาหกรรมแฟชั่น ซึ่งเป็น

ส่วนส�าคัญของคลัสเตอร์อุตสาหกรรมเชิงสร้างสรรค์ (Creative Economy Industries Cluster) 

ตามโมเดลประเทศไทย 4.0 ที่จะช่วยผลักดันให้ประเทศไทยหลุดพ้นจากประเทศรายได้ปานกลาง 

(Middle Income Trap)

Abstract

บทน�า
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 อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มถือได้ว่าเป็นอุตสาหกรรมการผลิตขนาดใหญ่ท่ีมี

โครงสร้างการผลิตที่เชื่อมโยงต่อเนื่องกันอย่างครบวงจร ประกอบไปด้วยอุตสาหกรรมย่อยต่าง ๆ ใน

ขั้นตอนการผลิตตั้งแต่ต้นทางที่เรียกว่า อุตสาหกรรมต้นน�้า ได้แก่ การผลิตเส้นใย และการปั่นด้าย 

แล้วจึงส่งผลผลิตที่ได้ต่อไปยังอุตสาหกรรมกลางน�้าคือ การทอผ้า ถักผ้า ผ้าไม่ถักไม่ทอ (Nonwo-

ven) รวมถึงการฟอกย้อม พิมพ์ และตกแต่งส�าเร็จและขั้นตอนสุดท้ายคือ อุตสาหกรรมปลายน�้า 

โดยการน�าวัตถุดิบข้ันกลางน�้ามาท�าการออกแบบสร้างคุณค่าและมูลค่าเพ่ิมผลิตเป็นเสื้อผ้า

ส�าเร็จรูปหรือผลิตภัณฑ์สิ่งทอส�าเร็จรูปอื่น ๆ เพื่อประโยชน์ในการใช้งาน (บุรินทร์  พุทธโชติ.  2562) 

โดยในปี 2559 เส้นใยธรรมชาติที่สามารถผลิตได้มากที่สุดในประเทศคือ เส้นใยฝ้าย สามารถผลิตได้

จ�านวน 200 ตัน จากพื้นที่เพาะปลูก 3,641 ไร่ (สถิติสิ่งทอไทย.  2560) ในขณะที่มีปริมาณความ

ต้องการใช้เส้นใยฝ้ายในประเทศถึงปีละ 320,000 ตัน ผู้ประกอบการโรงงานปั่นด้ายจึงอาศัยการน�า

เข้าเส้นใยฝ้ายจากต่างประเทศทดแทน ซึ่งในปี พ.ศ. 2560 มีปริมาณการน�าเข้าเส้นใยฝ้าย 271,500 

ตัน มูลค่าการน�าเข้า 502.3 ล้านเหรียญสหรัฐฯ โดยมีตลาดน�าเข้าที่ส�าคัญได้แก่ สหรัฐอเมริกา 

ออสเตรเลีย อินเดีย บราซิล และมาลี  

 ภาวะขับเคลื่อนเศรษฐกิจของประเทศในช่วงหลายปีที่ผ่านมา ประเทศไทยได้มุ่งการแข่ง

ตลาดส่งออกให้เท่าทันกับกระแสโลกที่สนใจผลิตภัณฑ์จากธรรมชาติมากขึ้น โดยเฉพาะในตลาดสิ่ง

ทอและเครื่องนุ่งห่ม ส่งผลให้เกิดการผลักดันค้นคว้างานวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอให้น�า

เส้นใยธรรมชาติมาเป็นวัตถุดิบที่ส�าคัญ (กระทรวงอุตสาหกรรม.  2560) แต่เส้นใยธรรมชาติแต่ละ

ชนิดมีคุณสมบัติเฉพาะตัวไม่เหมือนกัน ฉะนั้นความเหมาะสมในกระบวนการผลิตในแต่ละขั้นตอน

ย่อมแตกต่างกันออกไปตามชนิดของเส้นใย การศึกษาและการวิจัยเพื่อหาวิธีการและแนวทางที่

เหมาะสมรวมถึงการน�าร่องการผลติในเชงิอตุสาหกรรมจงึมคีวามจ�าเป็น (สมประสงค์ ภาษาประเทศ. 

2560)  ซึง่แนวทางในการใช้ประโยชน์เส้นใยพืชท่ีผ่านการปรบัปรงุคุณภาพแล้วน้ัน เป็นการน�าเส้นใยท่ี

มคีณุภาพไปผลติเป็นเส้นด้ายและผ้า พร้อมท่ีจะต่อยอดการออกแบบและสร้างสรรค์เช่น ผลติภัณฑ์

เสือ้ผ้าแฟชัน่ ผลติภัณฑ์เคหะสิง่ทอ ตลอดจนแนวคิดการพัฒนาผลติภณัฑ์สิง่ทอท่ีมคุีณสมบตัพิิเศษ

และสิง่ทอเทคนคิ (รงัสมิา  ชลคุป และคณะ.  2552)   

 การใช้เส้นใยธรรมชาตผิลติสิง่ทอทีเ่ป็นมติรกับสิง่แวดล้อม เป็นทิศทางการพัฒนาผลติภัณฑ์

สิง่ทอท่ีมกีารสร้างจดุแขง็ของสนิค้าสิง่ทอและแฟชัน่ โดยมุง่เน้นสมบตัเิฉพาะตวัของเส้นใยธรรมชาติที่

สร้างข้ึนสามารถสร้างสรรค์คณุค่าและความแตกต่างของสิง่ทอให้มคีวามหลากหลาย (สาคร  ชลสาคร) 

ผู้วิจัยจึงสนใจหัตถศิลป์เส้นด้ายใยอ้อยเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ ส�าหรับเป็นแนวทางในการ

ปรับปรุงคุณภาพเส้นใยใบอ้อยให้สามารถน�าไปปั่นเส้นด้ายได้ง่ายขึ้น เหมาะส�าหรับน�าไปใช้ในงาน

หัตถศิลป์ที่พร้อมในการแปรรูปเพื่อเพิ่มมูลค่าในโอกาสต่อไป 
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 1. เพื่อพัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยส�าหรับทอด้วยกี่พื้นเมือง

 2. เพื่อผลิตผ้าทอใยอ้อยแบบหัตถกรรม

 3. เพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอจากผ้าทอใยอ้อย

 การวิจัยเรื่อง หัตถศิลป์เส้นด้ายใยอ้อยเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ ผู้วิจัยก�าหนดกรอบ

แนวคิดในการวิจัยไว้ดังนี้

 

        

          

ภาพที่ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัย

 การพัฒนาเส้นใยใบอ้อย

 1.แยกสกัดเส้นใยใบอ้อยด้วยวิธีแช่หมักใบอ้อยสดฉีกแกนทิ้งน�้าหนัก 10 กิโลกรัม ในน�้า

หมักชีวภาพเจือจางด้วยน�้าบ่อธรรมชาติอัตราส่วน 80: 20 โดยปริมาตร 50 ลิตร เป็นเวลา 4 เดือน 

แล้วน�าเส้นใยใบอ้อยที่ได้มาซักล้าง ตากแดดให้แห้ง

 2.แปรสภาพเส้นใยโดยต้มด้วยน�้าเปล่าผสมโซดาไฟ อัตราส่วน 10 ลิตร : 0.2 กรัม ที่

อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ชั่วโมง หลังต้มน�าเส้นใยตากแดดให้แห้ง

วัตถุประสงค์

กรอบแนวคิดในการวิจัย

การด�าเนินการวิจัย
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ภาพที่ 2 กระบวนการพัฒนาเส้นใยใบอ้อย

 การหาส่วนผสมของวัตถุดิบ

 วัตถุดบิหลกัท่ีใช้พัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยได้แก่ เส้นใยใบอ้อย เส้นใยทีใ่ช้เป็นตัวช่วยในการฟ่ัน

ด้ายได้แก่ เส้นใยรงัไหม และเส้นใยฝ้าย ผูวิ้จยัวางแผนการทดลองโดยอาศยัทฤษฎีสามเหลีย่มด้านเท่า 

(Triaxial Blend) เพ่ือหาส่วนผสมของวตัถุดบิ และเลอืกใช้เฉพาะจดุท่ีมส่ีวนผสมหลกั 3 ชนิด 

ภาพที่ 3 แผนภาพส่วนผสมของวัตถุดิบ 3 ชนิด โดยใช้ทฤษฎีสามเหลี่ยมด้านเท่า (Triaxial Blend)

 กระบวนการปั่นด้ายใยอ้อย

 1. น�าเส้นใยทั้ง 3 ชนิดในอัตราส่วนที่ก�าหนดมากองรวมกัน ใช้กงดีดฝ้ายดีดเส้นใยให้พอง

จนเป็นปยุละเอยีด น�าปยุเส้นใยไปแผ่กระจายให้สม�า่เสมอ แล้วใช้ดนิสอหรอืไม้กลม ๆ มาม้วนเส้นใย

ให้แน่นพอประมาณ ดงึเส้นใยออกจากดนิสอหรอืไม้กลม จะได้ม้วนเส้นใย

 2. ปั่นเส้นใยโดยใช้กงปั่นฝ้าย จากนั้นเปียด้ายหรือพันพักด้ายที่ปั่นเส้นใยแล้วด้วยการท�า

เป็นปอยหรือไจด้าย 

 3. น�าเส้นด้ายใยอ้อยมาเป็นเส้นพุ่งในการทอลายขัด 1 x 1 ด้วยกี่พื้นบ้าน น�าผืนผ้าไป

ทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพตามมาตรฐานอุตสาหกรรม
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ภาพที่ 4 ขั้นตอนการปั่นเส้นด้ายใยอ้อย

 การหาขนาดเบอร์ด้าย

 ผู้วิจัยใช้ระบบตรง (Direct System) ในการหาขนาดเบอร์เส้นด้ายใยอ้อย โดยก�าหนดเบอร์

เส้นด้ายเป็นน�้าหนักต่อความยาว (Mass per Unit Length) มีหน่วยเป็นเท็กซ์ (Tex) ซึ่งเป็นระบบ

เบอร์ด้ายที่มีความยาวคงที่แต่น�้าหนักเปลี่ยนไปตามเบอร์ที่เพิ่มขึ้น วิเคราะห์ขนาดเบอร์ด้ายใยอ้อย

จากสมการดังนี้

 ขนาดเบอร์ด้าย =  

 การผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ

 1.ออกแบบและน�าผ้าทอใยอ้อยมาผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ โดยในการวิจัยครั้งนี้ได้แก่ 

โคมไฟ 

 2.ทดลองใช้โคมไฟ โดยสังเกตปริมาณแสงไฟที่ออกจากตัวโคมไฟ การกระจายของแสง 

ถอดหลอดไฟเพ่ือเปลี่ยนและท�าความสะอาดโครงเพ่ือสังเกตรูปทรงของโคมไฟว่ามีการ

เปลี่ยนแปลงหรือไม่ 

 1.ผลการพัฒนาเส้นด้ายใยอ้อย

 การพัฒนาเส้นด้ายใบอ้อยพบว่า อัตราส่วนที่เหมาะสมระหว่างเส้นใยรังไหมกับเส้นใยใบ

อ้อยและเส้นใยฝ้าย ดังภาพที่ 5 ทุกชุดการทดลอง หลังดีดด้วยกงดีดฝ้าย เส้นใยทั้ง 3 ชนิดผสมกัน

ได้เป็นอย่างดี เมื่อดีดจนเส้นใยพองตัวเป็นปุยอ่อนนุ่ม สามารถม้วนด้ายและน�าไปปั่นเป็นเส้นด้าย

ใยอ้อยได้ทั้ง 6 ชุดทดลอง

ผลการวิจัย

  หัตถศิลป์เส้นด้ายใยอ้อยเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ 

น�้าหนักเส้นด้าย (g) x 1,000

ความยาวของเส้นด้ายใบอ้อยที่น�ามาชั่งน�้าหนัก (m)
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ภาพที่ 5 อัตราส่วนผสมร้อยละโดยปริมาตรของวัตถุดิบระหว่างเส้นใยรังไหมกับเส้นใยใบอ้อย

และเส้นใยฝ้าย

ตารางที่ 1 เบอร์เส้นด้ายใยอ้อย

 จากตารางที่ 1 การหาเบอร์เส้นด้ายใยอ้อย พบว่า เส้นด้ายใยอ้อยแต่ละสูตรมีเบอร์เส้น

ด้ายเรียงจากมากไปน้อยดังนี้ สูตรที่ 6 เบอร์ด้าย 544.80 รองลงมาคือ สูตรที่ 4 เบอร์ด้าย 439.20 

สูตรที่ 3 เบอร์ด้าย 394.00 สูตรที่ 2 เบอร์ด้าย 228.60 สูตรที่ 5 เบอร์ด้าย 201.00 และสูตรที่ 1 เบอร์

ด้าย 138.80 ตามล�าดับ

 

ภาพที่ 6 เส้นด้ายใยอ้อย
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ภาพที่ 7 ผ้าทอใยอ้อย

 2.ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของผ้าทอใยอ้อยตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรม

 จากการทดสอบสมบัติทางกายภาพผ้าทอใยอ้อยในห้องปฏิบัติการ ประกอบด้วย การ

ทดสอบความแข็งแรงของผ้าต่อแรงฉีกขาด ความหนาของผ้า ความโค้งงอ (Stiffness) ความคงทน

ของผ้าต่อแรงดึง (Breaking strength and Elongation of textile Fabrics) และความชื้นของผ้า ได้

ผลการทดสอบดังตาราง 2 - 6

ตารางที่ 2 ความคงทนของผ้าทอใยอ้อยต่อแรงฉีกขาด

 จากตารางที่ 2 การทดสอบความคงทนของผ้าทอจากเส้นด้ายใบอ้อยต่อแรงฉีกขาดแบบ 

Grab Test ทดสอบมาตรฐาน ASTM D 5034 ด้วยเครื่อง Tensile Strength Tester พบว่า ผ้าทอใย

อ้อยมีความคงทนของผ้าต่อแรงฉีกขาดเรียงตามค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ สูตรที่ 1 ค่าเฉลี่ย 32.55 รองลงมา

คือ สูตรที่ 6 ค่าเฉลี่ย 30.80 สูตรที่ 5 ค่าเฉลี่ย 29.91 สูตรที่ 2 ค่าเฉลี่ย 25.27 สูตรที่  4 ค่าเฉลี่ย 21.67 

และสูตรที่ 3 ค่าเฉลี่ย 16.44 ตามล�าดับ

  หัตถศิลป์เส้นด้ายใยอ้อยเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ 
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ตารางที่ 3 ความแข็งแรงของเส้นด้ายใยอ้อย

 จากตารางที่ 3 การทดสอบความคงทนของผ้าทอต่อแรงดึง แบบ Grab Test มาตรฐาน 

ASTM D 5034 ด้วยเครื่อง Tensile Strength Tester พบว่า ผ้าทอจากเส้นด้ายใบอ้อยที่มีแรงดึงขาด

ของเส้นด้ายตามแนวเส้นด้ายพุ่ง มีค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนที่ 2 ค่าเฉลี่ย 6.79 นิวตัน อัตราเร็วของระยะ

ยืดเฉลี่ย 27.03 มิลลิเมตร รองลงมาคือ ผืนที่ 5 ค่าเฉลี่ย 4.53 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 

25.36 มิลลิเมตร ผืนที่ 4 ค่าเฉลี่ย 4.42 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 29.53 มิลลิเมตร ผืนที่ 1 

ค่าเฉลี่ย 3.33 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 22.76 มิลลิเมตร ผืนที่ 6 ค่าเฉลี่ย 2.77 นิวตัน 

อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 20.00 มิลลิเมตร และผืนที่ 3 ค่าเฉลี่ย 2.74 นิวตัน ค่าเฉลี่ย 24.96 

มิลลิเมตร

ตารางที่ 4 ความหนาของผ้าทอใยอ้อย

 จากตารางที่ 4 การทดสอบความหนาผ้าตามวิธีทดสอบมาตรฐาน ASTM D 177 ก�าหนด

พื้นที่กด 10 จุด/ผืน พบว่า ผ้าทอใยอ้อยที่มีค่าเฉลี่ยความหนามากท่ีสุดคือ ผืนที่ 3 ค่าเฉลี่ยความ

หนา 1.533 มิลลิเมตร รองลงมาคือ ผืนที่ 4 ค่าเฉลี่ย 1.295 มิลลิเมตร ผืนที่ 5 ค่าเฉลี่ย 1.130 

มิลลิเมตร ผืนที่ 2 ค่าเฉลี่ย 1.033 มิลลิเมตร ผืนที่ 1 ค่าเฉลี่ย 0.989 มิลลิเมตร และผืนที่ 6 ค่าเฉลี่ย 

0.902 มิลลิเมตร ตามล�าดับ
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ตารางที่ 5 ความโค้งงอ (Stiffness)

 จากตารางที่ 5 การทดสอบความโค้งงอของผืนผ้าพบว่า ความโค้งงอของผ้าทอใยอ้อยด้าน

พุ่งค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนที่ 5 ค่าเฉลี่ย 5.00 เซนติเมตร รองลงมาคือ ผืนที่ 4 ค่าเฉลี่ย 4.75 เซนติเมตร 

ผืนที่ 1 ค่าเฉลี่ย 4.60 เซนติเมตร ผืนที่ 6 ค่าเฉลี่ย 4.55 เซนติเมตร ผืนที่ 2 ค่าเฉลี่ย 4.35 เซนติเมตร 

และผืนที่ 3 ค่าเฉลี่ย 4.25 เซนติเมตร ตามล�าดับ

ตารางที่ 6 การดูดซึมความชื้นของผ้าทอใยอ้อย

 

 จากตารางที่ 6 ความสามารถในการดูดซึมความชื้นของผ้าทอจากเส้นด้ายใบอ้อยพบว่า 

ผืนที่มีปริมาณความชื้นเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนที่ 6 ร้อยละ 7.19 รองลงมาคือ ผืนที่ 3 ร้อยละ 6.71 ผืนที่ 4 

ร้อยละ 6.40 ผืนที่ 1 ร้อยละ 5.85 ผืนที่ 2 ร้อยละ 5.13 และผืนที่ 5 ร้อยละ 3.38 ตามล�าดับ

  หัตถศิลป์เส้นด้ายใยอ้อยเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ 
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 3. การผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ

 จากวัตถุประสงค์ของการวิจัยเป็นการพัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยเพ่ือผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่ง

ทอ ซึ่งเป็นการต่อยอดมูลค่าให้กับคุณค่าของงานหัตถศิลป์สิ่งทอ ผู้วิจัยจึงสนใจผลิตภัณฑ์เคหะสิ่ง

ทอเนื่องจากเป็นสิ่งทอที่เน้นประโยชน์เพื่อการใช้สอยและตกแต่งภายในบ้านเรือน ที่พักอาศัย ท�าให้

ผลิตภัณฑ์มีแนวทางผลิตเชิงพาณิชย์สูง และศึกษาแนวคิดวิถีทางการออกแบบของหลุยส์ สุลิแวน 

(Louis Sulivan อ้างถึงในเสาวนีย์  อารีจงเจริญ.  2556) ที่นิยมประโยชน์ใช้สอยเป็นหลัก (Function-

alism) ภายใต้ปรัชญาที่ว่า ประโยชน์ใช้สอยต้องมาก่อนความงามเสมอ เป็นแนวคิดในการเลือก

ผลิตภัณฑ์ได้แก่ โคมไฟ โดยเลือกวัตถุหลักใช้ในการผลิตคือ ผ้าทอใยอ้อยที่มีความคงทนของผ้าต่อ

แรงฉีกขาดค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ คือ สูตรที่ 1 ค่าเฉลี่ย 32.55 และได้ผลิตภัณฑ์โคมไฟผ้าทอใยอ้อยดัง

ภาพที่ 5   

ภาพที่ 8 โคมไฟผ้าทอใยอ้อย

 ผลการพัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยพบว่า อัตราส่วนที่เหมาะสมระหว่างเส้นใยรังไหม เส้นใยใบ

อ้อย และเส้นใยฝ้ายเพื่อฟั่นเกลียวด้าย สามารถฟั่นด้ายรวมกันได้เป็นอย่างดีทุกอัตราส่วนผสม มี

ร้อยละของส่วนผสมแต่ละชุดทดลองดังนี้ ชุดทดลองที่ 1 (ร้อยละโดยปริมาตร20 : 60 : 20) ชุด

ทดลองที่ 2 (20 : 40 : 40) ชุดทดลองที่ 3 (20 : 20 : 60) ชุดทดลองที่ 4 (40 : 40 : 20) ชุดทดลองที่ 5 

(40 : 20 : 40) และชุดทดลองที่ 6 (60 : 20 : 20) โดยแต่ละสูตรมีเบอร์ด้ายดังนี้ สูตรที่ 1 เบอร์ 138.80 

สูตรที่ 2 เบอร์ 228.60 สูตรที่ 3 เบอร์ 394.00 สูตรที่ 4 เบอร์ 439.20 สูตรที่ 5 เบอร์ 201.00 และสูตร

ที่ 6 เบอร์ด้าย 544.80 เมื่อน�าเส้นด้ายใยอ้อยทั้ง 6 ชุดทดลอง ไปทอด้วยกี่พื้นบ้าน และน�าไปตรวจ

สอบมาตรฐานทางอุตสาหกรรมพบว่า ความคงทนของผ้าต่อแรงฉีกขาดค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ สูตรที่ 1 

ค่าเฉลี่ย 32.55 แรงดึงขาดของเส้นด้ายตามแนวเส้นด้ายพุ่ง มีค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนที่ 2 ค่าเฉลี่ย 

6.79 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 27.03 มิลลิเมตร ค่าเฉลี่ยความหนามากที่สุดคือ ผืนที่ 3 ค่า

เฉลี่ยความหนา 1.533 มิลลิเมตร ความโค้งงอของผ้าทอใยอ้อยด้านพุ่งคือ ผืนที่ 5 ค่าเฉลี่ย 5.00 

สรุปผลการวิจัย
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เซนติเมตร และมีปริมาณความชื้นเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนที่ 6 ร้อยละ 7.19 ผลการผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่ง

ทอได้แก่ โคมไฟ โดยเลือกใช้ผ้าทอใยอ้อยที่มีความคงทนของผ้าต่อแรงฉีกขาดสูงสุดคือ สูตรที่ 1 ค่า

เฉลี่ย 32.55 พบว่า ขึ้นโครงได้คงรูปสวยงาม โคมไฟน�าไปใช้งานได้จริง ปริมาณแสงไฟออกจากตัว

โคมไฟอยู่ในระดับดี การกระจายแสงสม�่าเสมอ

 1. ควรเผยแพร่และถ่ายทอดองค์ความรู้เกี่ยวกับการพัฒนาเส้นด้ายใยอ้อยส�าหรับทอด้วย

ก่ีพ้ืนเมอืงแก่ผูผ้ลติงานสิง่ทอแบบหตัถกรรม เพ่ือสร้างโอกาสในการพัฒนาสิง่ทอด้วยเส้นใยธรรมชาติ

จากพืชท้องถ่ินทีม่ศัีกยภาพ

 2. การทอผ้าแบบหัตกรรมด้วยกี่พื้นบ้าน ต้องอาศัยฝีมือและความช�านาญเฉพาะตัวของผู้

ทอเป็นอย่างมาก เนื่องจากขั้นตอนต่าง ๆ เช่น การสอดกระสวย ความแรงในการตีฟีมกระทบให้เส้น

ด้ายพุ่งสานขัดกับเส้นด้ายยืน หรอืแม้แต่อารมณ์ความรูส้กึของผูท้อล้วนมผีลต่อความสม�า่เสมอหนา

บางของเนื้อผ้า การน�าผ้าทอใยอ้อยไปผลิตผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ จึงต้องพิจารณาผ้าแต่ละผืนให้

เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดเป็นกรณีไป

 3. ควรศึกษาความพึงพอใจต้นแบบผลติภัณฑ์เคหะสิง่ทอจากผ้าทอใยอ้อย เพ่ือหาแนวทางสู่

การผลติเชงิพาณิชย์ในโอกาสต่อไป
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