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การพัฒนารูปแบบการจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน    งานศิลปหัตถกรรมโลหะ

ท่ีใช้ภูมิปัญญาท้องถ่ิน กรุงรัตนโกสินทร์
(The Model Development on Safety, Occupational Health, and

Working Circumstances for Local Wisdom Handicraft Metal Works
in Bangkok Metropolitan)

บทคัดย่อ
งานวิจัยมีวัตถุประสงค์เพ่ือ 1) สำรวจ ข้ันตอนท่ีอันตรายท่ีเกิดจากการทำงาน 2) เพ่ือช้ีบ่งอันตราย

และประเมินความเส่ียง (มอก.18001)  3) เพ่ือวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย (JSA)
ผลการศึกษาพบว่าดังน้ี
ข้ันตอนท่ีเป็นอันตรายและการช้ีบ่ง อันตรายและการประเมินความเส่ียง มอก.18001 ก่อนและหลัง

ใช้รูปแบบ
1. ชุมชนบ้านบุ ผลิตขันลงหิน พบว่า ข้ันตอนการหลอม ตี ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะอันตราย

จัดอยู่ในระดับความเส่ียงสูง คิดเป็น ร้อยละ 82.71 ของการประเมนิ หลังจากใช้ รูปแบบพบว่า มีระดับ
ความเส่ียงยอมรับได้ คิดเป็น ร้อยละ 50.61 ของการประเมิน

2. ชุมชนบ้านบาตร ผลิตบาตรพระสงฆ ์พบว่าข้ันตอนการแล่นบาตร (เป่าแล่น) ก่อนใช้รูปแบบ
มีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเส่ียง สูง คิดเป็นร้อยละ 93.59 ของการประเมนิหลังจากใช้รูปแบบ
พบว่า มีระดับความเส่ียง ปานกลาง คิดเป็นร้อยละ 48.14 ของการประเมิน

3. ชุมชนบ้านเนิน ผลิตฆ้องวง พบว่า ขั้นตอนการเจียและกลึง ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะ
อันตรายจดัอยู่ในระดบัความเสีย่งสงู คิดเปน็ร้อยละ 85.18 ของการประเมนิ หลังจากใชรู้ปแบบพบวา่
มีระดับความเส่ียงเล็กน้อย คิดเป็นร้อยละ 46.91 ของการประเมิน

*นักศึกษาหลักสูตรปรัชญาดุษฎีบัณฑิต สาขาวิชาการจัดการเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร  กรุงเทพฯ

วิทยา     เมฆขำ *
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4. ชุมชนบ้านตีทอง ผลิตทองคำเปลว พบว่าขั ้นตอนการตีทองใส่กุบ ก่อนใช้รูปแบบ
มีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 86.42 ของการประเมิน หลังจากใช้
รูปแบบพบว่า มีระดับความเส่ียงยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 64.19 ของการประเมิน

5. ชุมชนบ้านช่างทอง ผลิตทองรูปพรรณ พบว่าขั้นตอนการหลอมทอง ก่อนใช้รูปแบบ
มีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 67.90 ของการประเมิน หลังจากใช้
รูปแบบพบว่า มีระดับความเส่ียงยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 37.03 ของการประเมิน
คำสำคัญ: การจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน

Abstract
The objectives of  the study were: to survey the problems of vorious methal work accepations; to analyze the

data and to construct a model; and to evaluate safety occupational health and working circumstances. The study
methodology  was  the comparison of the risk assessment from a process of  production without using  and with using
the model  (TISI.18001). The analysis was done by job safety analysis (JSA.)

The results were as follows:
Ban Bu Community produces metal bowls. The process of melting and hammering metal bowls

before using the model involved a high danger risk at 82.71 %  and  the risk  reduced to 50.61 % after  using
the model. This level of danger was acceptable.

Ban Bart Community produces monk alms - bowls. The process of blowing  the bowls before using
the model  involved  a high danger risk at 93.59 % and  the risk  reduced to 48.14 % after  using the model. This
level of danger was  moduate.

Ban Nern Community produces Khong Wong . The process of polishing and cutting a Khong
Wong  before using the model has a high danger risk at 85.18 % and has reduced to 46.91 % by using the
model. This level of danger is minor.

Ban Tee Thong Community produces golden leaves. The process of melting and hammering golden
leaves by using the model involved a high danger risk at 86.42 % and the risk  reduced to 64.19 % after  using
the model. This level of danger  was low.

Ban Chang Lor Community produces gold ornaments. The process of melting gold ornaments
before using the model involved  a high danger risk at 67.90 % and the risk  reduced to 37.03 % after  using
the model. This level of danger is acceptable.
Key words: Occupational Health Management, Work Circumstance.
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ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา
การพัฒนาประเทศไทยในปจัจุบันมีการ

แข่งขันกันสูงนำไปสู่การเป็นประเทศอุตสาหกรรม
มากข้ึนและมีการพ่ึงพาจากต่างประเทศทำให้ลักษณะ
การประกอบอาชีพของคนไทยเปล่ียนแปลงไปสู่
การใช้เคร่ืองมืออุปกรณ์เคร่ืองจักรกล ตลอดจน
การใช้วัตถุดิบมาใช้ในการผลิตเพ่ือให้เพียงพอต่อ
ความต้องการของผู้บริโภค ทำให้เกิดผลกระทบต่อ
สภาพการทำงานของผู้ประกอบอาชีพส่งผลต่อ
การเจ็บป่วย บาดเจ็บ อุบัติเหตุ จากการทำงาน
ในอัตราที่เพิ่มขึ้นซึ ่งตรงกับการรายงานของ
(สำนกังานประกนัสังคม, 2548, หน้า 1)ได้แจ้ง
จำนวนและอัตราการประสบอันตรายและการเจ็บป่วย
จากการทำงานประจ ำปี2548ในประเทศไทยและ
จังหวัดกรุงเทพมหานครดังแสดงจะเห็นได้ว่า
การจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพ
แวดล้อมในการทำงานมีความสำคัญอย่างย่ิงในปัจจุบัน
เพราะยังพบว่าอัตราการประสบอันตรายท่ัวประเทศใน
ส้ินเดือนธันวาคมมีจำนวนลูกจ้าง 7,720,747 คน
มีจำนวนการประสบอนัตรายสะสม 58,517 คน
มีอันตรายเฉล่ีย(อัตราสะสม) 7.58 ราย ต่อ 1,000 คน
นับว่ามีอัตราการเฉล่ียมากข้ึนในแต่ละเดือนทำให้
เกิดความสูญเสียด้านทรัพยากรบุคคลของ
ประเทศแล้ว ยังเป็นเหตุให้รัฐต้องสูญเสีย
ทรัพย์สิน อย่างมหาศาล อีกด้วย โดยใน พ.ศ. 2547
กองทุนเงินทดแทน ต้องจ่ายค่ารักษาพยาบาลและ
ค่าทดแทนสูงถึง 1,490.19 ล้านบาท ซ่ึงยังไม่รวม
ค่าใช้จ่ายในการฟื้นฟูสมรรถภาพของคนงาน
และความสูญเสียอื่นๆ อีกจากการทำงานและ
ได้ผลสรุปการประสบอันตราย หรือเจ็บป่วย
เน่ืองจากการทำงาน ประจำปี 2548 ดังตารางแสดง
(สำนักงานประกันสังคม, 2548, หน้า 2) จากสถิติ
ของสำนักงานประกันสังคม (ไพโรจน์    สุขสัมฤทธ์ิ,
2548, หน้า 1)ได้กล่าวมาแล้ว ยังสรุปสถิติ

การประสบอันตรายและเจ็บป่วย เนื ่องจาก
การทำงาน จำแนกตามหมวดกิจการ พบว่ากิจการ
ผลิตภัณฑ์จากโลหะ มีผลกระทบจากการทำงาน
ของผู้ปฏิบัติงานมากที่สุดร้อยละ18.23 (39,300
ราย) และในภาพรวมสำนักงาน ประกันสังคม
ได้วินิจฉัยจ่ายเงินค่าทดแทนประจำปี 2548
เป็นจำนวนเงินท้ังส้ิน 1,638.37 ล้านบาท สภาพการ
ประกอบการณ์ในปัจจุบันมีการประกอบอาชีพ
ที่ทำงานเกี่ยวกับงานศิลปหัตถกรรมพื้นบ้าน
โลหะที่ยังขาดการดูแลและเอาใจใส่ ในเรื่อง
ความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม
ซ่ึงพบได้ว่าจากสถานประกอบการ ท่ีเกิดอุบัติเหตุ
เจ็บป่วยจากการทำงานส่วนใหญ่ จะเป็นหน่วยงาน
ขนาดกลางขนาดเล็กและอุตสาหกรรมพื้นบ้าน
ท่ีขาดการดูแลอย่างจริงจัง ซ่ึงตรงกับ งานวิจัยของ
(กาญจนา นาถะพนิธุ และคณะ, 2545, หน้า 6)
ได้สรุปว่าการจ้างงานของ ผู ้ปฏิบัติอาชีพ
อุตสาหกรรมในท้องถิ่นมีปัญหา เรื่องสุขภาพ
จากการทำงาน การเจ็บป่วย หรือโรคจาก
การทำงาน  การบาดเจ็บ คือท่าทาง อิริยาบถ ร้อยละ
79.5 เคยได้รับบาดเจ็บจากการทำงาน ร้อยละ 14.9
ซ่ึงสอดคล้องกับ (เพลินพิศ  วิยะทัศน์. 2538, หน้า
2) พบว่ามีปัญหาสุขภาพร่างกายเกี่ยวกับ การ
ปวดศีรษะ ปวดเม่ือย และบาดเจ็บจากการ ทำงาน
และสอดคล้องกับ (สมชาย  เพชรอำไพ และ คณะ,
2545) พบว่า เสียงดัง ท่าทาง การทำงาน
ไม่เหมาะสม ความร้อนแสงจ้ามีผลต่อ การทำงาน
และสภาพแวดล้อมมีผลต่อสุขภาพ ประสบปัญหา
ความร้อน การปนเปื้อนในแหล่งน้ำ และดิน
ซึ่งผู้ที่ทำงานเหล่านี้ยังขาดความรู้ ความเข้าใจ
ในเร่ืองการป้องกันอันตรายท่ีจะเกิดข้ึน จากการ
ทำงานของตน นอกจากปัญหาการ
ประสบอันตราย จากการทำงานทีเ่พ่ิมสูงข้ึนแล้ว
การพัฒนา อุตสาหกรรมต่างๆ ยังก่อให้เกิดปัญหา
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ด้านส่ิงแวดล้อม ท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามัย
ผู้ปฎิบัติ และชุมชนทั่วไปเป็นอย่างมาก สาเหตุ
สำคัญท่ีก่อให้เกิดปัญหาเหล่าน้ี ได้แก่ ผู้ปฏิบัติงาน
โดยส่วนใหญ่ยังขาดความรู ้ ความชำนาญ
ประสบการณ์ ระบบความปลอดภัยที่ดี ขาด
มาตรการที ่เหมาะสมในการควบคุมการใช้
เทคโนโลยีที ่เหมาะสมต่างๆ ผู ้ที ่เกี ่ยวข้อง
ท้ังในสว่นของนายจา้งและลกูจา้งยงัขาดความรู้
ความเข้าใจเกี่ยวกับความปลอดภัยอาชีวอนามัย
ในการทำงาน จึงยังมิได้ตระหนักถึงอันตราย
ความสำคัญในการจัดการให้มีการดำเนินงานด้าน
อาชีวอนามัย ความปลอดภัย และการจัดการ
ส่ิงแวดล้อมท่ีเหมาะสมข้ึน ในการประกอบอาชีพ
ในชุมชน ดังน้ันการพัฒนาความรู้ ความสามารถ
ของผู้ปฏิบัติงานระบบการบริหารจัดการที่ดี
และการเฝ้าระวังคุณภาพส่ิงแวดล้อมในการทำงาน
ท่ีมีประสทิธิภาพ จึงเปน็มาตรการเปน็ท่ียอมรับ
และมีผลในการควบคุมป้องกัน และแก้ไขปัญหา
ดังกล่าวได้มาก แต่การเผยแพร่ข้อมูลข่าวสาร
การให้ความร ู ้และคำปร ึกษาที ่ถ ูกต ้องแก่
ผู้ประกอบอาชีพในชุมชน และยังไม่มีการให้ความ
สนใจในเร ื ่องการส่งเสร ิมด้านการจ ัดการ
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงานต่อไปในสถานประกอบอาชีพในชุมชน
เท่าท่ีควร

ดังน้ันผู้ท่ีจะเข้าใจท้องถ่ินได้มากท่ีสุดคือ
มหาวิทยาลัยราชภัฏในบทบาทท่ีเป็นมหาวิทยาลัย
อุดมศึกษาเพ่ือพัฒนาท้องถ่ิน ผู้วิจัยเป็นส่วนหน่ึง
ของมหาวิทยาลัยราชภัฏจึงมีแนวคิดที่จะนำ
ภูมิปัญญาท้องถิ่นไปปรับใช้ในการการจัดการ
เทคโนโลยี และการถ่ายทอดเทคโนโลยีจาก
ภูมิปัญญาไทยสูภู่มิปัญญาสากลจงึทำการพฒันา
รูปแบบการจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย
สภาพแวดล้อมในการทำงาน  งานศิลปหัตถกรรม

โลหะที่ใช้ภูมิปัญญาท้องถิ่นกรุงรัตนโกสินทร์
ท่ีกำลังประสบปัญหาทางด้านความปลอดภัยและ
อาชีวอนามัย เพ่ือนำไปสู่การปฏิบัติในการทำงาน
เป็นผู้นำทางความคิด ผู้ถ่ายทอดเทคโนโลยี
ในท้องถ่ินและผู้ท่ีเก่ียวข้องสามารถปรับใช้ความรู้
กับวิถีชีวิต วัฒนธรรมของทอ้งถ่ิน เพ่ือสามารถ
ป้องกันแก้ไขปัญหาทางด้านการจัดการความปลอดภัย
อาชีวอนามัยและส่ิงแวดล้อมในท้องถ่ินได้อย่างย่ังยืน

วัตถุประสงค์ของการวิจัย
การศึกษาวิจัยคร้ังน้ีผู้วิจัยต้องการพัฒนา

รูปแบบการจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน งานศิลปหัตถกรรม
โลหะที่ใช้ภูมิปัญญาท้องถิ่น กรุงรัตนโกสินทร์
โดยมีวัตถุประสงค์ดังน้ี

1. เพ ื ่อสำรวจขั ้นตอนที ่ม ีอ ันตราย
ที่เกิดจากการทำงาน ทางด้านความปลอดภัย
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
งานศลิปหัตถกรรมโลหะทีใ่ช้ภูมิปัญญาทอ้งถ่ิน
กรุงรัตนโกสินทร์

2. เพ ื ่อช ี ้บ ่งอ ันตรายและประเม ิน
ความเส่ียงจากส่ิงแวดล้อม ในการทำงานท่ีมีผลกับ
ผู้ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงานงานศิลปหัตถกรรม
โลหะ ท่ีใช้ภูมิปัญญาท้องถ่ินกรุงรัตนโกสินทร์

3. เพื่อวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย
ของอุบัติเหต ุที่ส่งผลที่ทำให้เกิดการบาดเจ็บ
จากการทำงานงานศิลปหัตถกรรมโลหะที่ใช้
ภูมิปัญญาท้องถ่ินกรุงรัตนโกสินทร์

กรอบแนวคิดการวิจัย
การวิจัยเรื ่อง การพัฒนารูปแบบการ

จัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพ
แวดล้อมในการทำงาน งานศิลปหัตถกรรมโลหะ
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ท่ีใช้ภูมิปัญญาทอ้งถ่ิน กรุงรัตนโกสนิทรช้ั์นใน
คร้ังน้ีผู้วิจัยดำเนินการวิจัยปฏิบัติแบบมีส่วนร่วม
(Participatory Action Research: PAR)
โดยอาศัยวิธีการศึกษาเชิงคุณภาพ (Qualitative
Research Method) วิธีการศึกษาเชิงปริมาณ
(Quantitative Research Method) และเทคนิค
กระบวนการเรียนรู้แบบมีส่วนร่วม (Participatory
Learning Technique)

ผูปฏิบตังิาน

วิเคราะหสาเหตุ
-โรคจากการทาํงาน
-มลพิษจากการทาํงาน  
-อบัุติเหตุ การบาดเจบ็

สภาพแวดลอมในการทาํงาน
-คน(People)
-อุปกรณ(Equipment)
-วัสดุ(Material) )
-สภาพแวดลอม((Environment)

ผล
กร
ะท
บด

าน
คว
าม
ปล

อด
ภยั

   
อา
ชวี
อน

าม
ยัใ
นก

าร
ทาํ
งา
น

OutcomeOutputประเมินผล

-ลดปญหาดานเศรษฐกจิ 
สังคม

-ประสทิธิภาพเพ่ิมขึน้-ลดของเสยีและ
วัตถุดบิ

-ลดการสญูเสยีบาดเจบ็ 
พิการ ตาย

-สภาพการทาํงานที่
ปลอดภยั

-ลดอุบัติเหตกุาร
บาดเจบ็จากการ
ทาํงาน

-แรงงานมคีณุภาพ-มลพิษในบรเิวณ
ทาํงานตํ่า

-ลดปญหามลพิษใน
บริเวณทาํงาน

-แรงงานมชีวิีตความ
เปนอยูทีด่ี

-ไมมโีรคจากการ
ทาํงาน

-ลดการเกดิโรคจาก
การทาํงาน

รปู
แบ

บ(
มอ

ก.1
80
01
)

คว
าม

เส
ีย่ง
ลด

ลง

มีความปลอดภัย

 

กลุมประชากร กลุมตัวอยาง  
ลําดับ งานศิลปหตัถกรรม

ทั้งหมด 
จํานวน งานศิลปหตัถกรรม

โลหะ 
จํานวน 

1 ชุมชนชางบานบุ 18 ชุมชนชางบานบุ 18 
2 ชุมชนชางบานบาตร 18 ชุมชนชางบานบาตร 18 
3 ชุมชนชางบานเนนิ 6 ชุมชนชางบานเนนิ 6 
4 ชุมชนชางบานตีทอง 5 ชุมชนชางบานตีทอง 5 
5 ชุมชนชางบานชางทอง 1 ชุมชนชางบานชางทอง 1 
6 ชุมชนชางบานชางหลอ  เลิกทําการผลิต  
7 ชุมชนชางพานถม  เลิกทําการผลิต  
8 ชุมชนชางบานลาว  ไมใชงานโลหะ  
9 ชุมชนชางบานครวั  ไมใชงานโลหะ  
10 ชุมชนชางบานหลาน  ไมใชงานโลหะ  
11 ชุมชนชางบานดอกไม  ไมใชงานโลหะ  
12 ชุมชนชางบานหมอ  ไมใชงานโลหะ  
รวม 48  48 

ภาพท่ี 1 กรอบแนวคิดการวิจัย

ขอบเขตการวิจัย
1.  ขอบเขตด้านพ้ืนท่ี
      เขตพระนคร เขตป้อมปราบศัตรูพ่าย

เขตบางกอกน้อย
2.  ขอบเขตด้านเน้ือหา

2.1 สำรวจวิธีการปฏิบัติงานของ
ชุมชน

2.2 สำรวจลักษณะของสภาพและ
ส่ิงแวดล้อมในการทำงาน

2.3 เพ่ือบ่งช้ีอันตรายและการประเมนิ
ความเส่ียง (มอก. 18001)

2.4 การว ิ เคราะห ์งานเพ ื ่อความ
ปลอดภัย Job Safety Analysis (JSA)

วิธีดำเนินการวิจัย

2.5 การใช้วิธีการปฏิบัติท่ีเป็นเลิศ (Best
Practice)

ภาพท่ี 2 กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง

เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจัย
การศึกษาคร้ังน้ีผู้วิจัยได้จัดกระทำข้อมูล

การวิจัย โดยแบ่งเคร่ืองมือออกเป็น 2 ข้ันตอนใหญ่
คือ 1. การวิจัยเชิงสำรวจ 2. การวิจัยเชิงก่ึงทดลอง
และเครื ่องมือที ่ใช้ในการวิจัยมีทั ้งหมด 6
ตอนช่วยในการหาคำตอบตามวตัถุประสงค์ท้ัง 4
ข้อ และหาค่าความเชื่อมั่น (Reliability) ของ
แบบสอบถามโดยการหาค่าสัมประสิทธิ์อัลฟ่า
(Coefficient Alpha)  ตามวิธีของ ครอนบาค (Cronbach)
ได้ค่าเท่ากับ 0.96 มีรายละเอียดดังต่อไปน้ี

ขั้นตอนที่1 การวิจัยเชิงสำรวจ แบ่งเครื่องมือ
ออกเป็น 3 ตอนดังน้ี

ตอนท่ี 1  แบบสอบถาม ศึกษาลักษณะ
วิธีการทำงาน

ตอนที่  2  แบบสำรวจ และสัมภาษณ์
การตรวจวัด ศึกษาลักษณะของสภาพ และส่ิงแวดล้อม
ในการทำงาน
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ตอนท่ี  3 แบบการประเมินผล โรคจาก
มลพิษจากการทำงาน อุบัติเหตุการเจ็บป่วย
จากการทำงาน
      ขั ้นตอนที ่2 การวิจัยเชิงกึ ่งทดลอง
แบ่งเคร่ืองมือออกเป็น 3 ตอนดังน้ี

ตอนที่ 4 รูปแบบวิเคราะห์การชี ้บ่ง
อันตราย และการประเมินความเส่ียง (มอก.18001)

ข้ันที่1 วิจัยเชิงสํารวจ ตอนที่1 แบบสอบถาม

ตอนท่ี2 แบบสํารวจ /ตรวจวัด

กอนทดลอง (O 1)

ตอนที่4 รูปแบบการประเมินความเสี่ยง

ตอนที่5 รูปแบบการวิเคราะหงาน

เพ่ือความปลอดภัย

ตอนที่6 รูปแบบการปฏิบัติที่เปนเลิศ

ข้ันที่2 วิจัยเชิงก่ึงทดลอง ทดลองรูปแบบ  (X)

หลังทดลอง (O2)

ตอนท่ี3 แบบประเมินผล  โรค มลพิษ อันตรายบาดเจ็บ

 

ตอนที ่ 5 รูปแบบการวเิคราะหง์านเพือ่
ความปลอดภัย (JSA)

ตอนท่ี 6 รูปแบบวิธีการปฏิบัติท่ีเป็นเลิศ
(Best Practices)

ภาพท่ี 3 ข้ันตอนเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจัย

O1 หมายถึง (ก่อนทดลอง) การสำรวจข้อมูล
จากแบบสอบถาม แบบสำรวจ และการตรวจวัด
ได้ข้อมูลเบ้ืองต้นสภาพของปัญหาเพ่ือจะนำไปแก้ไข

X หมายถึง (ทดลองรูปแบบ) การสร้างรูป
และทดลองรูปแบบ

O2 หมายถึง (หลังทดสอบ) การประเมินผล
การทดลองใชรู้ปแบบเปรยีบเทียบก่อนและหลัง
การใช้รูปแบบ

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล
การวิจัยคร้ังน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อสำรวจ

วิธีการปฏิบัติงาน วิเคราะห์รูปแบบ สร้างรูปแบบ

 Pre-test Post-test 

Model-test 

O1  X  O2 

และประเมินผลรูปแบบการจัดการความปลอดภัย
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
งานศิลปหัตถกรรมโลหะ ท่ีใช้ภูมิปัญญาท้องถ่ิน
กรุงรัตนโกสนิทร์โดยใช้แบบสอบถาม  สำรวจ
และสัมภาษณ์ จำนวน 48 คน ซึ่งผู้วิจัยทำการ
วิเคราะห์ข้อมูลจากกลุ่มตัวอย่าง จำนวน 5 ชุมชน
ดังน้ี

1.ชุมชนบ้านบุ ผลิตเครื่องทองลงหิน
จำนวน 18 คน

2.ชุมชนบ้านบาตร ผลิตบาตรพระ
จำนวน 18 คน

3. ชุมชนบ้านเนิน ผลิตฆ้องวง จำนวน
6 คน

4. ชุมชนช่างบ้านตีทอง ผลิตทองคำเปลว
จำนวน 5 คน
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5.ชุมชนช่างบ้านช่างทองผลิตทอง
รูปพรรณ จำนวน 1 คน

โดยผลการวิเคราะห์ข้อมูลตามเคร่ืองมือ
ท่ีศึกษาจำนวน 6 ตอนดังน้ี

การประเมินผลการทดลองใช้รูปแบบ
เปรียบเทียบก่อนและหลังใช้รูปแบบที่สร้างขึ้น
(มอก. 18001)

1. ชุมชนบ้านบุ การผลิตขันลงหิน
การประเมินผลหลังจากการประเมิน

ความเส่ียง มอก. 18001 ของชุมชนพบว่ามีข้ันตอน
ในการทำงาน ที่มีความเสี่ยงสูงที่สุดเพื่อนำมา
วิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย (JSA) แล้วนำไป
สร้างรูปแบบมาตรฐานการทำงานท่ีปลอดภัย (JSS)
เพ่ือนำไปประเมนิผลรูปแบบก่อนและหลังสร้าง
รูปแบบสรุปผลดังน้ี

ขั้นตอนการหลอมตี ก่อนใช้รูปแบบ
ในส่วนของการหลอมตี มีลักษณะอันตราย
มีความรุนแรง จากการทำงานปานกลาง และ
มีโอกาสเกิดอันตรายจากการทำงานมาก เมื่อ
พิจารณาร่วมกันงานในลักษณะนี ้จ ัดอยู ่ใน
ระดับความเส่ียงสูง คิดเป็นร้อยละ 82.71 ของการ
ประเมิน หลังจากใช้รูปแบบพบว่า มีลักษณะ
อันตราย มีความรุนแรงจากการทำงานปานกลาง
และมีโอกาสเกิดอันตรายจากการทำงานน้อย
เมื่อพิจารณาร่วมกันงานในลักษณะนี้จัดอยู่ใน
ระดับความเส่ียงยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 50.61
ของการประเมนิการปฏบัิติและเวลาทีใ่ช้ไม่ต้อง
มีการควบคุมเพิ่มเติม การพิจารณาความเสี่ยง
อาจจะทำเมื่อเห็นว่าคุ้มค่า หรือการปรับปรุง
ไม่ต้องเสียค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึน การติดตามตรวจสอบ
ยังคงต้องทำเพ่ือให้แน่ใจว่าการควบคุมยังคงมีอยู่

1.ชุมชนบานบ ุผลิตขนัลงหิน

2. ชุมชนบ้านบาตร การผลิตบาตร
พระสงฆ์

ข้ันตอนการแล่นบาตร (เป่าแล่น) ก่อนใช้
รูปแบบในสว่นของการเชือ่มมีลักษณะอนัตราย
มีความรุนแรงจากการทำงานมาก และมีโอกาสเกิด
อันตรายจากการทำงานมาก เม่ือพิจารณาร่วมกัน
งานในลักษณะนี้จัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง
คิดเป็นร้อยละ 93.59 ของการประเมนิ หลังจาก
ใช้รูปแบบพบว่ามีลักษณะอันตรายมีความรุนแรง
จากการทำงานมาก และมีโอกาสเกิดอันตราย
จากการทำงานน้อย เมื่อพิจารณาร่วมกันงาน
ในลักษณะนีจั้ดอยู่ในระดับความเสีย่งปานกลาง
คิดเป็นร้อยละ 48.14 ของการประเมินการปฏิบัติ
และเวลาที่ใช้จะต้องใช้ความพยายามที่จะลด
ความเส่ียง แต่ค่าใช้จ่ายของการป้องกันควรจะมีการ
พิจารณาอย่างรอบคอบและมีการจำกัดงบประมาณ
จะตอ้งมมีาตรฐานการลดความเสีย่งภายในเวลา
ที่กำหนดเมื่อความเสี่ยงระดับปานกลางมีความ
สัมพันธ ์ก ับการเก ิดความเส ียหายร ้ายแรง
ควรทำการประเมนิเพิม่เตมิ เพ่ือหาคา่ของความ
น่าจะเป็นของความเสยีหายท่ีแม่นยำข้ึน เพ่ือเป็น
หลักฐานในการตัดสินความจำเป็นสำหรับมาตรการ
ควบคุมว่าต้องมีการปรับปรุงหรือไม่
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3.ชุมชนบ้านเนิน การผลิตฆ้องวง
ข้ันตอนการเจียและกลึง ก่อนใช้รูปแบบ

ในส่วนของการเจีย กลึง มีลักษณะอันตราย
มีความรุนแรงจากการทำงานนอ้ย และมีโอกาส
เกิดอันตรายจากการทำงานมาก เมื่อพิจารณา
ร่วมกันงานในลักษณะน้ีจัดอยู่ในระดับความเส่ียง
สูง คิดเป็นร้อยละ 85.18 ของการประเมิน
หลังจากใช้ รูปแบบพบว่า มีลักษณะอันตราย
มีความรุนแรง จากการทำงานนอ้ย และมีโอกาส
เกิดอันตราย จากการทำงานน้อย เมื่อพิจารณา
ร่วมกันงาน ในลักษณะน้ีจัดอยู่ในระดับความเส่ียง
เล็กน้อย คิดเป็นร้อยละ 46.91 ของการประเมนิ
การปฏิบัติ และเวลาที่ใช้ ไม่ต้องทำอะไร และ
ไม่จำเป็นจะต้อง มีการเก็บบันทึกเป็นเอกสาร

และมีโอกาสเกิดอันตรายจากการทำงานมาก
เมื่อพิจารณาร่วมกันงานในลักษณะนี้จัดอยู่ใน
ระดับความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 86.42 ของ
การประเมิน หลังจากใช้รูปแบบพบว่า มีลักษณะ
อันตรายมคีวามรนุแรงจากการทำงานนอ้ย และ
มีโอกาสเกิดอันตรายจากการทำงานน้อยปานกลาง
เม่ือพิจารณาร่วมกันงานในลักษณะน้ีจัดอยู่ในระดับ
ความเสีย่งยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 64.19 ของ
การประเมิน การปฏิบัติและเวลาท่ีใช้ ไม่ต้องมีการ
ควบคุมเพ่ิมเติม การพิจารณาความเส่ียงอาจจะทำ
เมื่อเห็นว่าคุ้มค่า หรือการปรับปรุงไม่ต้องเสีย
ค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนการตดิตามตรวจสอบยงัคงตอ้ง
ทำเพ่ือให้แน่ใจว่าการควบคุมยังคงมีอยู่

4. ชุมชนตีทอง  การผลิตทองคำเปลว
ข้ันตอนการตีทองใส่กุบ ก่อนใช้รูปแบบ

ในส่วนของการจัดเรียงในกุบ ตีให้ได้ขนาด
มีลักษณะอันตรายมีความรุนแรงจากการทำงานน้อย

5.ชุมชนบ้านช่างทอง การผลิตทอง
รูปพรรณ

ข้ันตอนการหลอมทองคำ ก่อนใช้รูปแบบ
ในส่วนของการหลอม มีลักษณะอันตราย
มีความรุนแรงจากการทำงานน้อย และมีโอกาสเกิด
อันตรายจากการทำงานมาก เม่ือพิจารณาร่วมกัน
งานในลักษณะนี้จัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง
คิดเป็นร้อยละ 67.90 ของการประเมิน หลังจากใช้
รูปแบบพบวา่ มีลักษณะอนัตรายมคีวามรนุแรง
จากการทำงานน้อย และมีโอกาสเกิดอันตราย
จากการทำงานปานกลาง เม่ือพิจารณาร่วมกันงาน
ในลักษณะน้ีจัดอยู่ในระดับความเส่ียงยอมรับได้

 

3.ชุมชนบานเนิน ผลิตฆองวง

 

 

2.ชุมชนบานบาตร ผลิตบาตรพระสงฆ
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คิดเป็นร้อยละ 37.03 ของการประเมิน การปฏิบัติ
และเวลาที ่ใช้ ไม่ต้องมีการควบคุมเพิ ่มเติม
การพิจารณาความเส่ียงอาจจะทำเม่ือเห็นว่าคุ้มค่า
หรือการปรับปรุงไม่ต้องเสียค่าใช้จ่ายเพิ่มขึ้น
การติดตามตรวจสอบยังคงต้องทำเพื ่อให้
แน่ใจว่าการควบคุมยังคงมีอยู่

ผลการหาประสิทธิภาพของรูปแบบ
       ผลการเปรียบเทียบรูปแบบก่อนและ

หลังใช้ว่ามีประสิทธิภาพดังน้ี
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ขันลงหิน บาตร ฆอง ทองเปลว ทองรูป

Pre-test
Post-test

Pre-Test 82.71 93.59 85.18 86.42 67.90

Post-Test    50.61 48.14 46.91 64.19 37.03

เปรียบเทียบ

กอนและหลัง

สรุปผลการวิจัย
ประสิทธิผลการทดลองใช้ร ูปแบบ

เปรียบเทียบก่อนและหลัง โดยใช้รูปแบบ
ท่ีสร้างข้ึน

จากการประเมินผลหลังจากการประเมิน
ความเสีย่ง มอก.18001 และไดรู้ปแบบของการ
วิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย (JSA) และนำไป
สร้างรูปแบบมาตรฐานการทำงานที่ปลอดภัย
(JSS) เพ่ือนำไปประเมินผลรูปแบบก่อนและหลัง
สร้างรูปแบบและได้ผลลัพธ์จากผู้ปฏิบัติงาน
ในภาพรวมท้ัง 3 กลุ่มพบว่ามีอัตราความเส่ียงลดลง
สรุปดังตารางดังน้ี
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สขุภาพ โตะงาน ชนิดท่ีนั่ง ทานัง่ ปองกัน กมข้ึนลง

Pre-test
Post-test

กลุม A โรคจากการทํางาน

กลุม  กลุม
รูปแบบ 

ขอมูลการประเมินรูปแบบ กอน
% 

หลงั
% 

A 1.กลุมโรค 
จากการ
ทํา งาน 

1.1  ปญหาดานสุขภาพ 33.33 22.08 

  1.2  ความเหมาะสมของโตะ
ทํา งาน 

29.17 19.32 

  1.3  ชนิดของท่ีนัง่ทํา งาน 43.75 28.98 
  1.4  ท านัง่การทํางานท่ี

กอใหเกิดการบาดเจ็บ 
72.91 48.29 

  1.5  การปองกันอันตรายจากการ
บาดเจ็บจากการทํางาน 

47.91 31.73 

  1.6  สภาพการทํางานกมขึ้น - 
กมลงทําใหเม่ือยลา 

70.83 46.31 

B 2.มลพิษ  - 
ส่ิงแวดลอม
จากการ
ทํา งาน 

2.1  สภาพแวดลอมทางดาน
เสียง 

33.33 22.08 

  2.2  สภาพแวดลอมทางดาน
อากาศ 

6.25 4.14 

  2.3  สภาพแวดลอมทางดาน
อุณหภู มิ (ความร อน)  

52.09 34.50 

C 3.อุบัติเหตุ  
การบาดเจ็บ 

3.1  อุบัติเหตุในการทํางาน 52.09 34.50 

  3.2  การบาดเจ็บจากการทํา งาน  31.25 20.70 
  3.3  สภาพการทํางานท่ีไม

ปลอดภัย 
50.00 33.11 

  3.4  การปองกันอันตรายจากการ
ทํา งาน 

47.91 31.73 

  3.5  การปองกันอันตรายเนือ่งจาก
บาดเจ็บจากการทํางาน 

50.00 33.11 
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อภิปรายผลการวิจัย
จากการที่ผู้วิจัยได้ใช้เครื่องมือการชี้บ่ง

อันตรายและการประเมินความเส่ียง (มอก.18001)
ใช้ลักษณะพิจารณาลักษณะของอันตราย โดยใช้
โอกาส X ความรุนแรงเพ่ือได้ระดับการประเมิน
ความเส่ียงออกเป็น 5 ระดับผู้วิจัยได้พัฒนาเคร่ืองมือ
และนำมาทดลองใชเ้พ่ือทดลองผล จากการทีไ่ด้
ทดลอง พบว่าในภาพรวมท้ัง 5 ชุมชนมีผลการประเมิน
ความเส่ียง (มอก.18001) มีประสิทธิภาพของเคร่ืองมือ
หลังจาก การทดลองสามารถลดความเส่ียงได้ร้อยละ
33.78 ส่งผลกระทบให้กลุ่มชุมชนมีความเส่ียงลดลง
รวมไปถึงควรให้คำปรึกษา การอบรมกับผู้ปฏิบัติงาน
ของชุมชน ซ่ึงสอดคล้องกับงานวิจัยของ(สิริรัตน์
และคณะ, 2547, หน้า 1) พบว่ายังมีผู้ใช้บริการและ
รับคำปรึกษาด้านอาชีวอนามัยความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการที่ยังให้
ความสำคัญน้อยและมีค่าใช้จ่ายสูงไม่คุ้มค่ากับ
การลงทุน จึงจำเป็นท่ีนักวิชาการร่วมกับสถานศึกษา

เข้ามาสนับสนุนและปรับใช้การบริหารแบบมีส่วนร่วม
ของชมุชนใหด้ขีึน้ โดยเชญิผูเ้ชีย่วชาญทางดา้น
การทำงานศิลปหัตถกรรมโลหะมาเป็นผู้ฝึกสอน
และถ่ายทอดใหบุ้คคลทัว่ไปทีต้่องการเรยีนรู้ซ่ึง
ตรงกับงานวิจัย(เสาวลักษณ์ จิระเกียรต์ิ,  2546, หน้า 80)
พบว่าพนักงานระดับปฏิบัติงานท่ีไม่เคยได้รับการ
ฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยมาก่อนทำให้
ไม่มีความรู้ในการป้องกันอันตรายแก่ตนเองซึ่ง
สอดคล้องกับ(สมถวิล ธนวิทยาพล, 2537, หน้า
บทคัดย่อ)  ท่ีว่าผู้ใช้แรงงานท่ีมีอายุน้อยอาจทำให้
ขาดความรู้ ความชำนาญและไม่ได้รับการฝึกอบรม
เพียงพอ มักประสบอุบัติเหตุจากการทำงาน เพ่ือช่วย
สืบทอดงานศิลปหัตถกรรมโลหะ ปัจจุบันมีเหลือ
น้อยมาก ซ่ึงตรงกับ (พร้อมพงษ์ ไพรีรณ, 2547,
หน้า 18) กล่าวว่า ภูมิปัญญาท้องถ่ินกรุงรัตนโกสินทร์
นับวันจะสูญหายไปจากผืนแผ่นดินไทย คงเก็บไว้
แค่ความทรงจำ ถ้าไม่อนุรักษ์รักษาให้ตกทอด
เป็นมรดก ของชาติสืบทอดจนปัจจุบัน

จากการศึกษาสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานพบว่า มีสภาพความไม่พร้อมในการ
ปฏิบัติงานทางด้านแสง  เสียง  ฝุ่น ความร้อน
ที ่ม ีผลต่อการปฏิบัต ิงานซึ ่งสอดคล้องกับ
งานวจิยั(กาญจนา  นาถะพนิธ ุและคณะ, 2545
หน้า 16) พบว่าจากการสำรวจตรวจวัดสภาพ
การทำงานของผู้ประกอบอาชีพอุตสาหกรรม
ในครัวเรือนมีความไม่เหมาะสมในการจัดการ
ทางด้านสภาพแวดล้อม หลายด้านเป็นส่วนใหญ่
ซ่ึงส่งผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพ
ได้แก่ ความซ้ำซากของงานและอิริยาบถของ
ผู้ทำงาน ขณะปฏิบัต ิก้มหลังและคอ การใช้
กล้ามเน้ือบางส่วนท่ีมากเกิน สภาพการปฏิบัติงาน
ของชุมชนผู้วิจัยพบว่าปัจจัยสำคัญในการสร้าง
สิ่งแวดล้อม ให้เหมาะสมและปลอดภัยในการ
ทำงานส่วนใหญ่ ท่ีพบ
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ด้านฝุ ่น มีเศษฝุ ่นละอองที ่เกิดจาก
การพัดท่ีเตา การเผาไหม้ต่างๆ ในโรงงาน ทำให้
ฝุ่นละอองกระจายท่ัวไปในโรงงาน ผู้ปฏิบัติงาน
อาจสูดดม หรือ เกิดการระคายเคืองที่ลูกตาได้
และนานไปจะทำใหเ้กิดปัญหาทางระบบหายใจ
จึงควรปอ้งกันโดยคลอ้งผ้าปิดจมกู และใสแ่ว่น
ป้องกันในขณะทำงาน และทางโรงงานควรมีการ
ติดตั้งเครื ่องดูดอากาศไว้ภายในโรงงานด้วย
ซ่ึงสอดคล้องกับ(พรพิมล กองทิพย์, 2545, หน้า 13)
กล่าวว่าฝุ่นละอองเป็นตัวทำลายระบบทางเดิน
หายใจและทำให้เข้าสู่ปอด สู่กระแสเลือดและ
กระจายสู่ส่วนต่างๆของร่างกายขึ้นอยู่กับความ
เข้มข้น หรืออนุภาคที่มีขนาดตั้งแต่ 0.01-100
ไมครอน และฟูม ท่ีเกิดจากของแขง็หลอมเหลว
กลายเป็นไอในการหลอมโลหะเสน้ผ่าศูนย์กลาง
น้อยกว่า 1 ไมครอน

ด้านความร้อน มีความร้อนที่เกิดจาก
ความร้อนหน้าเตาในขณะที่ทำการหลอมวัสดุ
ต่าง  ๆจึงทำให้สภาพในโรงงานร้อนเกินไป ผู้ปฏิบัติ
อาจเกิดการหงุดหงิด และอารมณ์เสียได้ง่าย
ควรมีการป้องกันโดยการติดต้ังเคร่ืองระบายอากาศ
หรือ เปลี่ยนสถานที่วางเตาไปไว้ตรงที่มีอากาศ
ถ่ายเทได้สะดวกขึ ้นซึ ่งสอดคล้องกับ(กิจจา
กระชุ่มกระชวย, 2546, หน้า 46) พบว่าการระบาย
อากาศ หรือระบบการถ่ายเท  ปริมาณแสงสว่างและ
ระดบัของอณุหภูมิในโรงงาน  การใชเ้ครือ่งมอื
หรืออุปกรณ์ท่ีมีการหมุน  การติดต้ังสวิทซ์ไฟฟ้า
การออกแบบงานเคร่ืองมือ ซ่ึงตรงกับแนวคิดของ
(จุฑารัตน์ นาคสวัสด์ิ,  2538, หน้า 83)  กล่าวว่า
สภาพการท่ีไม่ปลอดภัยยังเป็นสาเหตุท่ีทำให้เกิด
อุบัติเหตุ มากกว่าปัจจัยอ่ืน

ข้อเสนอแนะการวิจัย
ข้อเสนอในการทำวิจัย
1.ควรนำวิธีการจัดการเทคโนโลยีที ่

เหมาะสม   มาปรับใช้ในการบริหารจัดการ หรือ
ประยุกต์ใช้กับท้องถ่ิน

2.ควรมีหน่วยงาน และบุคลากรท่ีเก่ียวข้อง
กับการปฏิบัติงาน พิจารณาจัดอบรมผู้ปฏิบัติงาน
ให้เห ็นถึงความสำค ัญของความปลอดภัย
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
ตลอดจนการปฏิบัติงานที ่ถ ูกต้องตามหลัก
การยศาสตร์

3.ควรศึกษาปัจจัยที ่มีผลกระทบต่อ
การเกิดอันตรายท่ีไม่ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล

ข้อเสนอสำหรับการทำวิจัยคร้ังต่อไป
1. ควรศึกษาวิธีการประเมินความเสี่ยง

แบบอื่นที่มีเหมาะสม กับการเกิดอุบัติเหตุและ
ส่ิงแวดล้อมในการทำงาน

2. ควรมกีารถอดรปูแบบวธิปีฏบิตังิาน
ของภูมิปัญญาท้องถ่ิน เพ่ือป้องกันการสูญหาย

3.ควรให้มีการศึกษาเรื ่องนี ้อีกครั ้ง
โดยทันทีเนื ่อง จากการคงอยู ่และสืบทอด
การทำงานศิลปหัตถกรรมกรุงรัตนโกสินทร์
นับวันย่ิงเหลือน้อยเต็มทีแล้ว

4. ควรนำปัญหาและข้อเสนอแนะ ต่างๆ
ที่ได้จากการสัมภาษณ์มาเขียนเป็นบทความ
และนำไปเผยแพร่ โดยทำการแทรกลงในหนังสือ
ประเภทต่างๆ
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