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บทคัดยอ 

 
 บทความนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษามูลบทท่ีเก่ียวของกับประวัติการผลิตซออูของครูอวรัช 
ชลวาสิน ศึกษากรรมวิธีการผลิตซออูและปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพเสียงซออู โดยใชระเบียบวิธีวิจัย 
เชิงคุณภาพ ผลการวิจัยพบวาครูอวรัช ชลวาสิน ไดเริ่มทดลองประดิษฐซออูคันแรกตั้งแตอายุ 13 
หลังจากนั้นจึงเริ่มสั่งสมความรูดานดนตรีไทย งานศิลปกรรม ความรูดานวิศวกรรมตลอดมาและไดเปด
โรงงานผลิตเครื่องดนตรีไทยชื่อวา โรงงานสายเอก จนกระท่ังประสบความสําเร็จ โดยเฉพาะซออู 
ไมท่ีใชผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน ไดแก ไม Snakewood กรรมวิธีการผลิตซออูมี 8 ข้ันตอน 
ไดแก 1. การคัดเลือกกะลาและการแกะสลักลาย 2. การข้ึนหนาซอ 3. การกลึงคันทวนลูกบิดและ 
คันชัก 4. การเจาะคันทวนประกอบลูกบิด 5. การข้ึนหางมา 6. การปรับบัวเขากะโหลก 7. การทําสี  
8. การประกอบซอและปรับแตงเสียง ลักษณะเฉพาะท่ีปรากฏในการผลิตซออูของครูอวรัช คือ 
โครงสรางยึดตามแบบกระสวนดุริยบรรณ หนังสําหรับข้ึนหนาซออู การผูกลายแกะแบบทับซอน  
มุมมีดในการแกะท่ีใชพรางตาและกอใหเกิดมิติ การออกแบบลายเฉพาะแตละคัน และการเดินเสน 
ไมพุดรอบขอบหนัง 
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Abstract 
 

 This article examines the knowledge related to the making of saw-u, a lower-
pitched fiddle in Thai classical music, investigates the life of khru Avarach Cholvasin, 
and attempts to analyze the making process as well as the factors affecting the quality 
of saw-u timbre. The results of this qualitative work show that khru Avarach Cholvasin 
first experimented making saw-u, a lower-pitched fiddle, when he was thirteen years 
old. After that he gradually acquired knowledge related to visual arts in Thai classical 
music and engineering, which culminated in the founding of a successful Thai classical 
music instruments factory called “Sai Ek Factory.” Saw-u from this factory has been 
well-recognized by Thai classical musicians and draw frequent visitors to the factory. 
Khru Avarach uses the Snake wood to make a saw-u. There are eight steps of making 
a saw-u. These steps include selecting coconut shell and carving, covering the coconut 
opening with a sheet of leather, woodturning the tuning pegs and the bow, drilling the 
body and assemble the tuning pegs, trimming out the bottom of the wooden body to 
make it flush with the coconut shell’s top concave surface, painting and coating, 
assembling and finetuning timbre. The key characteristics found in the saw-u made by 
khru Avarach are the blueprint derived from the Duriyaban pattern, overlapping carving 
pattern, using specific angles of the carving blade to create a three-dimension illusion, 
designing a unique pattern for each saw-u, and lining of a softer mai put wood along 
the covering leather. 
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บทนํา 
 ซออูเปนเครื่องดนตรีไทยประเภทเครื่องสายเกิดข้ึนในสมัยกรุงศรีอยุธยา โดยพบหลักฐาน
ปรากฏอยูในกฎมณเฑียรบาล สมัยพระบรมไตรโลกนาถ ตั้งแตป พ.ศ.1991 จนถึง พ.ศ.2031 (ปญญา 
รุงเรือง, 2521) การผลิตซออูในยุคแรกเริ่มจากชาวบานใชวัสดุอุปกรณท่ีมีอยูตามทองถ่ินมาผลิต 
เปนซออูดวยรูปทรงท่ีเปนอิสระ ตอมาดนตรีไทยไดรับการอุปถัมภคํ้าชูจากราชสํานักจึงไดมีการพัฒนา 
การผลิตซออูใหมีความงดงามท้ังรูปทรง และเสียงท่ีมีมาตรฐานโดยพระยาวิศุกรรมศิลปประสิทธิ์ (นอย 
ศิลป) หลังจากนั้นจึงถูกนํามาเปนตนแบบในการผลิตซออูท่ีมีมาตรฐานใกลเคียงกัน โดยพบแหลงผลิต
ซออูในอดีตแหงแรกชื่อวา รานดุริยบรรณ จนกระท่ังเปนท่ีนิยมในรูปทรงสัดสวนของซออูและ 
ไดกลาวขานกันตอมาวา “กระสวนดุริยบรรณ” (อวรัช ชลวาสิน, การสื่อสารสวนบุคคล, 12 กันยายน 
2563) 
 คุณภาพของซออูท่ีดีตองอาศัยชางท่ีมีความรูความสามารถ มีประสบการณและมีความชํานาญ
ในเชิงชาง กลาวคือ มีความชํานาญในการใชอุปกรณอยางถูกตองตามหลักวิธี มีความรูเชิงชางทางดาน
ชางไมและชางกลึง หากชางมีความสามารถในการออกแบบลวดลายและฉลุกะโหลกซออู มีความรู
ทางดานเสียงของดนตรีไทย ตลอดจนมีความสามารถในการบรรเลงดนตรีไทยไดนั้นจะยิ่งทําใหซออูมี
คุณภาพเสียงโดดเดน กรรมวิธีการผลิตซออูจะตองผานกระบวนการหลายข้ันตอนเพ่ือใหไดเสียงท่ีมี
ความไพเราะ ลุมลึกและกังวาน ดังนั้นชางจึงมีสวนสําคัญท่ีจะทําใหเครื่องดนตรีไทยนั้นมีคุณภาพได
ท้ังนี้ข้ึนอยูกับความพิถีพิถัน ความประณีต ตลอดจนมีประสบการณและมีความสามารถท่ีจะแกไข
ปญหาหรือขอผิดพลาดระหวางการผลิตซออูได 
 ครูอวรัช  ชลวาสิน เปนผูท่ีมีความรูความสามารถทางดานเครื่องสายประเภทซอ โดยไดรับ
การสืบทอดการบรรเลงซออูโดยตรงจากครูเฉลิม มวงแพรศรี (ศิลปนแหงชาติ พุทธศักราช 2556) 
ตั้งแตอายุ 12 ป นอกจากนี้ครูอวรัช ชลวาสิน ยังมีความสามารถเชิงชางโดยเริ่มสนใจประดิษฐซออู
ตั้งแตป พ.ศ.2527 ดวยการสังเกตและเปนครูพักลักจําตามบานชางผลิตซออู หลังจากนั้นจึงเริ่มสั่งสม
ความรูเชิงชาง งานศิลปกรรม ตลอดจนความรูทางดานวิศวกรรมตลอดมาและเปดโรงงานผลิตเครื่อง
ดนตรีไทย เม่ือป พ.ศ.2556 ชื่อวา “โรงงานสายเอก” ผลิตซออูโดยการอนุรักษรูปทรงสัดสวนของ
กระสวนดุริยบรรณและไดปรับปรุงลวดลายงานกลึงใหเปนลักษณะของตน สามารถพัฒนาการผลิตให
เหมาะกับสมัยปจจุบัน อีกท้ังยังมีลักษณะเฉพาะในการออกแบบและแกะลายบนกะโหลกซออูท่ีสงผล
ใหเสียงซออูมีคุณภาพท่ีดี ดวยความละเอียดและความประณีตทุกข้ันตอนการผลิตซออูทําให 
โรงงานสายเอกไดรับเกียรติอยางสูงสุดจากกองงานในพระองค ในการบูรณะซอมแซมเครื่องดนตรี 
สวนพระองคในสมเด็จพระกนิษฐาธิราชเจา กรมสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี
 ผูวิจัยมีความสนใจและประสงคท่ีจะศึกษากรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน  
เพ่ือทราบถึงกรรมวิธีการผลิตซออูและปจจัยท่ีสงผลตอคุณภาพเสียงซออูท่ีมีลักษณะเฉพาะเชิงชาง 
เพ่ือถายทอดใหเยาวชนรุนหลังไดมาศึกษาหาความรูและเปนประโยชนตอวงการดนตรีไทยตอไป 
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วัตถุประสงคของการวิจัย  
 1. ศึกษาประวัติการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน  
 2. ศึกษากรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน  
 3. ศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพเสียงซออูของครูอวรัช ชลวาสิน  
 
ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ  
  1. เพ่ือเปนขอมูลเบื้องตนสําหรับผูท่ีจะศึกษาเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิตซออู  
  2. เพ่ือเผยแพรประวัติชีวิตและองคความรูในกรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน 
 
วิธีการดําเนินงานวิจัย 
 การศึกษาวิจัยเรื่องกรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน ผูวิจัยไดใชระเบียบวิธีการวิจัย
เชิงคุณภาพโดยแบงข้ันตอนการดําเนินงานดังนี้ 
 1. เตรียมการวิจัย 
  1.1 ทบทวนวรรณกรรมโดยศึกษาคนควาเอกสาร แนวคิดและทฤษฎีท่ีเก่ียวของกับงานวิจัย
เพ่ือนํามาเปนขอมูลในการศึกษา 
  1.2 สํารวจและกําหนดขอบเขตการวิจัย ซ่ึงผูวิจัยไดสํารวจและกําหนดขอบเขตการวิจัย 
ไวดังนี้ มูลบทท่ีเก่ียวของกับประวัติการสรางซออู ประวัติของครูอวรัช ชลวาสิน กรรมวิธีการผลิตซออู
และปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพเสียงซออูของครูอวรัช ชลวาสิน   
  1.3 สรางแบบสัมภาษณขอมูลและคัดเลือกกลุมผูเขารวมการสัมภาษณ และออกแบบ
สัมภาษณตามประเด็นตาง ๆ ซ่ึงกําหนดไวภายใตขอบเขตของการวิจัย 
  1.4 คัดเลือกผูใหสัมภาษณตามเกณฑคัดเลือกท่ีไดกําหนดไวในประเด็นตาง ๆ ใหสอดคลอง
กับหัวของานวิจัย 
 2. การเก็บขอมูล 
  2.1 รวบรวมขอมูลเอกสารตาง ๆ จากบทความ หนังสือ และวิทยานิพนธตาง ๆ  
ท่ีเก่ียวของจากแหลงขอมูล 
  2.2 สัมภาษณบุคคลขอมูล โดยแบงออกเปน 2 กลุม ไดแก ชางผลิตซออูและผูทรงคุณวุฒิ
ดานดนตรีไทยในการประเมินคุณภาพเสียงซออู จํานวน 8 ทาน ดังนี้ 
   2.2.1 ครูอวรัช ชลวาสิน ชางผลิตซออู โรงงานสายเอก 41/1 หมู 7 ถนนสุขุมวิท  
ตําบลเสม็ด อําเภอเมือง จังหวัดชลบุร ี  
   2.2.2 ผูทรงคุณวุฒิดานดนตรีไทยในการประเมินคุณภาพเสียงซออู 
    2.2.2.1 รองศาสตราจารยพิชิต ชัยเสรี ขาราชการบํานาญ คณะศิลปกรรมศาสตร 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
    2.2.2.2 ครูปบ คงลายทอง ศิลปนแหงชาติ สาขาศิลปะการแสดง (ดนตรีไทย) 
พุทธศักราช 2563  
    2.2.2.3 อาจารยวิรัช สงเคราะห อาจารยประจําสาขาวิชาดุริยางคศิลปไทย  
คณะศิลปกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 



91 
 

วารสารดนตรีและการแสดง    MUSIC AND PERFORMING ARTS JOURNAL 

   2.2.2.4 ผูชวยศาสตราจารย ดร.นพ.ธัญญพงษ ณ นคร รองคณบดีฝายวิชาการ  
คณะแพทยศาสตร สถาบันเทคโนโลยีเจาคุณทหารลาดกระบัง 
   2.2.2.5 นายแพทยอนุชา กองมณีรัตน นายแพทยประจําหนวยสันติภาพสหรัฐอเมริกา
ประจาํประเทศไทย 
   2.2.2.6 ผูชวยศาสตราจารย ดร.เมธี พันธุวราทร รองคณบดีฝายบริหารและวางแผน 
คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 
   2.2.2.7 อาจารยฐกฤต สุกุลกิตติไกร หัวหนาภาควิชาดุริยางคศิลปศึกษา   
คณะศิลปศึกษา สถาบันบัณฑิตพัฒนศิลป กระทรวงวัฒนธรรม   
 
การวิเคราะห 
 ผูวิจัยใชวิธีการเก็บขอมูลแบบลงบันทึกขอมูลภาคสนามพ้ืนท่ีจริง โดยสังเกตการณการผลิต 
ซออู และสัมภาษณครูอวรัช ชลวาสิน ระยะเวลาประมาณ 12 เดือน ในพ้ืนท่ีของโรงงานสายเอก 
ตั้งอยูบานเลขท่ี 41/1 หมู 7 ถนนสุขุมวิท ตําบลเสม็ด อําเภอเมือง จังหวัดชลบุรี และวิเคราะหขอมูล
ดานการเลือกวัสดุอุปกรณท่ีใชในการผลิต กรรมวิธีการผลิตและปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพเสียงซออู 
ตลอดจนจัดทํารายงาน ผลการวิจัยสรุปขอเสนอแนะ จัดพิมพรายงานฉบับสมบูรณ  
 
ผลการวิจัย 
 1. ศึกษาประวัติการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน แบงเปน 4 ยุคสมัย ไดแก ชวงศึกษาและ
สังเกตการณ ชวงศึกษาและทดลอง ชวงจัดหาวัสดุอุปกรณและฝกฝนการผลิตซออู และชวงเปด
โรงงานผลิตเครื่องดนตรีไทย (โรงงานสายเอก) ดังนี้ 
  1.1 ชวงศึกษาและสังเกตการณ (พ.ศ.2527 ถึง พ.ศ.2534) ครูอวรัช ชลวาสินไดไปเยี่ยมชม
และนําวัตถุดิบไมชิงชันไปใหชางกลึงคันทวนซออูเปนประจํา จึงไดสังเกตเครื่องมือและวัสดุ 
อุปกรณตลอดจนวิธีการกลึงโดยศึกษาจากชางเชาว ชาวนาเปา ชางธีรพันธุ ธรรมานุกูล และชางจอน 
ไทรวิมาน  
  1.2 ชวงศึกษาและทดลอง (พ.ศ.2534 ถึง พ.ศ.2555) ครูอวรัช ชลวาสินยังคงศึกษางาน
กลึงซออูดวยวิธีสังเกตการณหรือครูพักลักจําและไดทดลองข้ึนหนังหนาซออูโดยการใชลิ่มตอกพบวา
กะลาแตก ตอมาครูอวรัช ชลวาสิน จึงไดออกแบบเครื่องข้ึนหนาซออู ในป พ.ศ.2536 และไดฝกฝน 
การข้ึนหนังหนาซออูเรื่อยมาจนกระท่ังเกิดความชํานาญ 
  1.3 ชวงจัดหาวัสดุอุปกรณและฝกฝนการผลิตซออู (พ.ศ.2555 ถึง พ.ศ.2556) ครูอวรัช  
ชลวาสิน ไดจัดซ้ือเครื่องมือ วัสดุอุปกรณและวัตถุดิบในการผลิตซออูครบ 4 ประเภทหลัก ไดแก  
การกลึง การเจาะ การเลื่อยและการขัด จากนั้นจึงไดฝกฝนงานกลึงคันทวน ลูกบิดและคันชักโดยใช
สัดสวนซออูของชางเชาว ชาวนาเปา เปนตนแบบในการฝกกลึงจนกระท่ังเกิดความชํานาญและเตรียม
เปดโรงงานผลิตเครื่องดนตรีไทย โดยไดรับการสนับสนุนจากครูเฉลิม มวงแพรศรี (ศิลปนแหงชาติ 
พุทธศักราช, 2556) 
  1.4 ชวงเปดโรงงานผลิตเครื่องดนตรีไทย (พ.ศ.2556 ถึงปจจุบัน) ครูอวรัช ชลวาสิน  
เริ่มเปดโรงงานผลิตเครื่องดนตรีไทยชื่อวา โรงงานสายเอก ระยะแรกท่ีเปดโรงงานไดมีลูกคาสั่งทําซออู
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เรื่อย ๆ จึงทําใหเกิดความชํานาญในการผลิตซออูมากข้ึน จนกระท่ัง ป พ.ศ.2559 จึงไดมีการพัฒนา
ลวดลายงานกลึงใหเปนลักษณะของตน และไดนําระบบการทําสีรถยนตมาประยุกตใชกับการทําสีซออู 
อีกท้ังยังพัฒนาวิธีการแกะลายบนกะโหลกซออูเพ่ือสรางชองเสียงใหมีขนาดเล็กลง เรียกวา มุมมีด
พรางตา เพ่ือใหชิ้นงานมีความเรียบรอยสวยงาม นับเปนชวงการผลิตซออูมีความสมบูรณมากท่ีสุด 
และไดยึดเปนมาตรฐานซออูของครูอวรัช ชลวาสิน จนถึงปจจุบัน  
 

 
ภาพท่ี 1 ครูอวรัช ชลวาสนิ 

ท่ีมา: อวรัช ชลวาสิน 
 
 2. ศึกษากรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน แบงออกเปน 4 ประเด็น ดังนี้ 
  2.1 กรรมวิธีการผลิตซออู แบงออกเปน 2 สวน ดังนี้ 
   2.1.1 เครื่องมือและอุปกรณ จํานวน 16 ประเภท ไดแก 1. เครื่องเลื่อยสายพาน  
2. เครื่องกลึง 3. เครื่องขัดกระดาษทรายสายพาน 4. แทนเจาะสวาน 5. มีดกลึงชนิดตาง ๆ  
6. กบไฟฟา 7. สวานมือ 8. ชุดอุปกรณข้ึนหนาซอ 9. ปากกาจับชิ้นงาน 10. มีดปาดบัวและวงเวียน 
11. เครื่องมือสําหรับแกะลาย 12. ดอกสวานและดอกควาน 13. อุปกรณในการวัด 14. กระดาษทราย 
15. กาวชนิดตาง ๆ และ 16. อุปกรณทําสี 
 

 
ภาพท่ี 2 เครื่องมือและอุปกรณในการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
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   2.1.2 กรรมวิธีการผลิตซออู ประกอบดวย 8 ข้ันตอน ดังนี้ 
    2.1.2.1 การคัดเลือกกะลามะพราวและการแกะสลักลาย ใชกะลาท่ีมีรูปทรงและพู
ข้ึนพอประมาณ มีสีขาวลวน และมีสาแหรกเล็กนอย ขนาดรอบอก 50 เซนติเมตร เสนรอบวง 54 นิ้ว 
มีทองน้ําพอสมควรและรูปรางเท่ียงตรงสมมาตร เม่ือไดกะลามะพราวซอท่ีตองการแลวจึงนํามา
กําหนดตําแหนงการวางลายดวยวงท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 3.5 นิ้ว เม่ือกําหนดตําแหนงการวางลาย
เสร็จแลวจึงรางลายแกะลงกระดาษ และนํากระดาษท่ีรางลายแลวไปติดกับกะโหลก จากนั้นจึงทํา 
การแกะสลักลวดลายลงบนกะโหลกโดยใชมีดแกะและใชเลื่อยเหล็กชนิด 32 ฟนตอนิ้วสําหรับฉลุ 
ชองระบายเสียง จากนั้นจึงเก็บงานดวยดอกสวานขนาด 0.3 ถึง 0.5 มิลลิเมตร สําหรับตกแตงให
ลวดลายมีผิวเรียบและคมชัดข้ึน 

 
ภาพท่ี 3 การแกะสลักลายบนกะโหลก 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
 
    2.1.2.2 การข้ึนหนาซอ เริ่มจากพอกหนาซอโดยใชกาวอีพ็อกซ่ีผสมข้ีเลื่อยพอกไป
บริเวณขอบกะลา จากนั้นขัดตกแตงใหขอบท่ีสัมผัสกับหนังท่ีใชข้ึนหนามีความบางประมาณครึ่งหุน 
เสร็จแลวนําหนังวัวไปแชน้ํา 12 ชั่วโมง โดยแชหนังวัวท้ังขน และใชหนังวัวตากแหงความหนา 1.3 ถึง 
1.5 มิลลิเมตร ไมผานการดองเกลือหรือการฟอกแลวจึงนําหนังไปเจาะรูตามแนวขอบเพ่ือกลัดตะปู 
จากนั้นนํากะลามาตั้งใสกรวยสแตนเลส และใชกาวลาเท็กซผสมกาวผงทาบริเวณขอบกะลาแลวจึงนํา
หนังมาครอบลงท่ีปากกะลาและใชเชือกไนลอนคลองไวท่ีขอดานลางแทนเรงความตึงเชือก จากนั้น 
ขันแทนเรงความตึงเชือกเพ่ือใหหนังตึง และทดสอบความตึงของหนังโดยการใชนิ้วมือเคาะใหมีเสียงดัง 
“ตึบ ๆ” แสดงวาใชได จากนั้นท้ิงไวใหกาวแหงสนิท 3 วัน แลวจึงคลายเชือกนํากะโหลกออกมา 
ตัดขอบหนังและโกนขนโดยใชมีดโกนและกระดาษทรายเบอร 150 และ 400 ขัดไลกันตามลําดับ 
 

    
ภาพท่ี 4 และ 5 การพอกหนาซอบริเวณขอบกะโหลก และการขึงหนังบนแทนเรงความตึงเชือก 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
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    2.1.2.3 การกลึง คันทวน ลูกบิดและคันชัก เตรียมไม  Snakewood ขนาด  

2 
1
4
x 2

1
4
  x 35 นิ้ว เลื่อยใหไดขนาดแลวนําไมไปลบเหลี่ยมออกดวยกบไฟฟา จากนั้นนําไมเขา

เครื่องกลึง โดยกลึงชวงกลางใหกลมแลวจึงกลึงปอกใหไดขนาดใกลเคียงกับกระสวน จากนั้นเริ่มกลึง
ลูกแกว บัวและหัวซอ เม่ือกลึงเสร็จแลวใชกระดาษทรายสบูเบอร 150 250 400 600 และ 800  
ขัดเก็บรายละเอียดชิ้นงานในเครื่องกลึง โดยทวนจะมีความยาวจากหัวซอถึงบัวเหยียบกะโหลก 25 นิ้ว 
2 หุน 

    สวนลูกบิดเตรียมไมขนาด 1 
3
8
 x 1 

3
8
 x 8 นิ้ว นําไปเลื่อย และกลึงลูกบิดโดยไมตอง 

ลบเหลี่ยมไม จากนั้นนําไมเขาเครื่องกลึง และกลึงปอกใหมีลักษณะกลม ตอมาจึงกลึงไลบริเวณมือจับ 
และกลึงแตงบริเวณลูกแกว คอเสื้อ กานลูกบิดแลวจึงกลึงลวดลายบริเวณหัวลูกบิด เม่ือกลึงเสร็จแลว 
ลูกบิดบนจะมีความยาว 7 นิ้ว 5 หุน และลูกบิดลางจะมีความยาว 7 นิ้ว 3 หุน  

    จากนั้นเตรียมไมขนาด  
3
4
x  
3
4
x 30 นิ้ว นําไปเลื่อยและลบเหลี่ยมไมดวยกบไฟฟา

เพ่ือทําคันชัก และทําการกลึงโดยสลับกลึงทีละดาน เริ่มจากปลายคันชักกอนแลวจึงสลับกลึงหัวคันชัก 
จากนั้นจึงขัดชิ้นงานดวยกระดาษทรายสบูเบอร 150 250 400 600 และ 800 ตามลําดับ 
 

       
ภาพท่ี 6, 7 และ 8 การกลึงคันทวน การกลึงลูกบิด และการกลึงคันชัก 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
 

    2.1.2.4 การเจาะคันทวนประกอบลูกบิด ใชสวานขนาด 3 หุน เจาะตรงก่ึงกลาง
ระหวางลูกแกว โดยเจาะลูกบิดดานบนใหเฉียงกวาลูกบิดดานลาง จากนั้นนําดอกริมเมอรควานรูเพ่ือ
สอดลูกบิด โดยใหกานลูกบิดบนยาวออก 1 นิ้ว 6 หุน ลูกบิดลางยาวออก 1 นิ้ว 4 หุน จากนั้นเจาะรู
รอยสายท่ีปลายกานลูกบิดดวยสวานมือโดยใชดอกสวานขนาดครึ่งหุน 
 

    
ภาพท่ี 9 และ 10 การเจาะรูคันทวนประกอบลูกบิด และการประกอบลูกบิดเขากับคันทวน 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
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    2.1.2.5 การข้ึนหางมา เริ่มจากเจาะรูหัวคันชัก โดยวัดระยะจากหัวคันชักลงมา 3 นิ้ว 
3 หุน และเจาะรูท่ีปลายคันชักดวยดอกสวานขนาด 2 หุน แลวจึงบากปากคันชักโดยใชเลื่อยและ 
ควานรูดานใน จากนั้นนําหางมาแทมัดเปนหวงใหแนนแลวนําไปพนสีดวยสเปรยสีดําดาน จากนั้น 
นําหางมาไปถวงดวยอิฐเพ่ือใหหางมายืดเต็มท่ี 1 สัปดาห ตอมานําหางมาจุมน้ําใหเปยกและหวีหางมา
ใหเรียงเปนเสน จากนั้นนําคันชักไปขัดกับตะปูท่ีแทนข้ึนหางมา และนําหางมามัดปมใหไดความยาวท่ี
พอดีแลวจึงสวมหมุดทองเหลืองเขาไปในรูเจาะท่ีหัวคันชัก เม่ือขยับปมใหหางมาตึงพอดีแลวจึงนํา 
คันชักออกจากแทนข้ึนหางมา 
 

    
ภาพท่ี 11 และ 12 การเจาะรูท่ีปลายคันชัก และการใสหางมาเขากับคันชักบนแทนข้ึนหางมา 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
 
    2.1.2.6 การปรับบัวเขากะโหลก นํากะโหลกมาเจาะรู วัดใหศูนยกลางของรูหางจาก
ขอบกะโหลก 1 นิ้วครึ่ง แลวนําดอกสวานเจาะท่ีดานบนและลางของกะโหลก จากนั้นควานรูดานบน
และดานลางเพ่ือนํากานคันทวนเสียบลงไปใหสนิทจนบัวชนกับกะโหลกแลวจึงใชวงเวียนขีดเสน 
รอบบัว ตอมานํามีดปาดบัว และใชตะไบกับกระดาษทรายขัดจนบัวสนิทกับกะโหลก 
 

    
ภาพท่ี 13 และ 14 การปาดบัวเหยียบกะโหลก และการประกอบบัวเขากับกะโหลก 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
 
    2.1.2.7 การทําสี นําคันทวนมาขัดกระดาษทรายเบอร 400 600 และ 800 จนผิว
เรียบแลวจึงใชผาแหงปดฝุน จากนั้นนําไปพนเงาและรอจนแหง ตอมาขัดดวยกระดาษทรายสบูเบอร 
600 และพนเงาซํ้าจนเต็มรองเสี้ยนแลวจึงขัดดวยกระดาษทรายสบูเบอร 1000 และกระดาษทรายน้ํา
เบอร 1500 จากนั้นนําผามาปดเงาครั้งท่ี 1 ดวยไขปลาวาฬเทียม และปดเงาครั้งท่ี 2 ดวยครีมขัดสี
รถยนต 
    สวนกะโหลกทําการขัดขอบหนังดวยเครื่องขัดกระดาษทราย จากนั้นใชกระดาษกาว
ปดกะโหลกโดยเวนขอบหนังไว และพนสเปรยสีดําท่ีขอบหนัง ท้ิงไวใหแหงแลวจึงพนเงากะโหลก และ
นําไปปดเงากะโหลกดวยครีมขัดสีรถยนต 
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ภาพท่ี 15 และ 16 การปดเงาคันทวน และการพนสีท่ีขอบหนัง 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ 
 

    2.1.2.8 การประกอบซอและปรับแตงเสียง เริ่มจากประกอบคันทวนเขากะโหลก 
และลูกบิดเขาคันทวน ใสสายซอดวยสายไหมแท จากนั้นมัดรัดอกดวยสายเอกของซอดวงหรือดาย 
โดยวัดตําแหนงจากลูกแกวประมาณ 1 นิ้ว 2 หุน ท้ังนี้ความกวางและตําแหนงของรัดอกมีสวนสําคัญ
ตอคุณภาพเสียงจึงตองทดลองใหไดตําแหนงและความกวางท่ีเหมาะสมท่ีสุด จากนั้นจึงใสคันชักและ
นําหมอนใสท่ีหนาซอแลวจึงทดสอบเสียงจนกวาจะไดเสียงท่ีดีท่ีสุด 
 

    
ภาพท่ี 17 และ 18 การประกอบซอ และการปรับแตงเสียง 

ท่ีมา: ชลลพรรษ เด็จใจ  
 

  2.2 ลักษณะเฉพาะเชิงชางท่ีปรากฏในการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน พบ 6 ลักษณะ 
ดังนี้ 
   2.2.1 โครงสรางยึดตามแบบกระสวนดุริยบรรณแตมีการปรับปรุงลวดลายการกลึงให
เปนไปตามลักษณะเฉพาะของชาง คือ การลดลายเสนท่ีขอบปลายลูกบิดลง 1 ชั้น การยกเสนท่ีคอเสื้อ
ของลูกบิด และบัวเหยียบกะโหลกท่ีคันทวนมีความกระชั้นข้ึน กลาวคือ มีลักษณะท่ีสั้นลงและ 
ปรับลักษณะบัวคว่ําบัวหงายใหเปนแบบฉบับของครูอวรัช ชลวาสิน 
 

    
ภาพท่ี 19 และ 20 ลายเสนขอบปลายลูกบิดซออูท่ัวไป  
และลายเสนขอบปลายลูกบิดซออูของครูอวรัช ชลวาสิน 

ท่ีมา: อวรัช ชลวาสิน 
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   2.2.2 หนังสําหรับข้ึนหนาซออู ใชหนังวัวติดขนท่ีมีความหนา 1.3–1.5 มิลลิเมตรไมผาน
การใสสารเคมี และทําการข้ึนหนาซอดวยหนังวัวท่ีไมโกนขนเพ่ือคงสภาพเนื้อเยื่อของหนังไว  
หากหนังมีขนเล็กนอยจะใชเพียงกระดาษทรายขัดเพ่ือใหผิวเรียบเทานั้น วิธีการดังกลาวสงผลใหเสียง
ซออูมีคุณภาพท่ีดี กระจางชัด และมีกําธรเสียง อีกท้ังยังเปนการควบคุมคุณภาพเสียงซออูท่ีผลิต
ออกมาในแตละคันใหมีมาตรฐานใกลเคียงกัน 
   2.2.3 การผูกลายแกะแบบทับซอน โดยแกะใหลายไขวกัน 2-3 ชั้น ทําใหลายดูมีมิติ 
ซับซอนและสวยงาม    
 

       
ภาพท่ี 21 และ 22 ลายแกะกะโหลกซออูท่ัวไป  

และลายแกะกะโหลกซออูแบบทับซอนของครูอวรัช ชลวาสิน 
ท่ีมา: อวรัช ชลวาสิน 

 
   2.2.4 มุมมีดในการแกะท่ีใชพรางตาและกอใหเกิดมิติ เปนวิธีการท่ีทําใหเห็นรูระบาย
เสียงมีขนาดเล็กลง ลายจึงดูละเอียดและประณีตมากกวางานแกะรุนเกา 
 

       
 

ภาพท่ี 23 และ 24 งานแกะกะโหลกรุนเกา และมุมมีดพรางตาบนกะโหลกซออูของครูอวรัช ชลวาสิน 
ท่ีมา: ชลลพรรษ  เด็จใจ 

 
   2.2.5 การออกแบบลายเฉพาะของแตละคัน ครูอวรัช ชลวาสิน ไดออกแบบและพัฒนา
ลายแกะกะโหลกซออูใหลูกคาโดยไมซํ้ากัน ดังท่ีครูอวรัช ชลวาสิน ไดกลาวไววา “ลายแกะคิดเอง 
วาดเอง ถาไปดูในโรงงาน ลายกะโหลกจะไมซํ้ากันเลย นี่เปนสิ่งท่ีลูกคาไดไปแลวเขารูสึก Happy เปน 
concept ของโรงงานเราโดยทําลายแกะท่ีไมซํ้ากันเลย อาจมีความคลายบางแตไมเหมือนกันสักใบ  
ถาไดไปก็คือชิ้นเดียวในโลก นี่ก็เปนจุดขายสําหรับซออู” (อวรัช ชลวาสิน, การสื่อสารสวนบุคคล, 12 
กันยายน 2563) 
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ภาพท่ี 25 กะโหลกซออูของลูกคาท่ีออกแบบโดยครูอวรัช ชลวาสิน 

ท่ีมา: อวรัช ชลวาสิน 
 

   2.2.6 การเดินเสนไมพุดรอบขอบหนังเพ่ือใหงานดูมีความเรียบรอย ประณีต และ
สวยงามมากข้ึน โดยนําไมพุดขนาดยาวตามรอบอกซอมาเหลาใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ
ครึ่งหุน โดยเหลาใหกลม จากนั้นเซาะรองท่ีขอบหนังแลวจึงนําไมพุดมาติดรอบขอบหนังโดยใช 
กาวรอน 
 

     
ภาพท่ี 26 และ 27 เสนไมพุดรอบขอบหนังหนาซออู 

ท่ีมา: ชลลพรรษ  เด็จใจ 
 

 3. ศึกษาปจจัยท่ีสงผลตอคุณภาพเสียงซออูของครูอวรัช ชลวาสิน โดยแบงประเด็นใน
การศึกษาออกเปน 2 ประเด็น ดังนี้ 
  3.1 ปจจัยท่ีสงผลตอคุณภาพเสียงในกรรมวิธีการผลิต ผลการวิจัยพบ 8 ปจจัย ดังนี้ 
   3.1.1 ขนาดและรูปทรงของกะโหลกซอ คัดเลือกกะโหลกท่ีมีขนาดรอบอก 48-51 
เซนติเมตร สวนทายมีทองน้ํา หนากวาง และลึกจะใหเสียงท่ีมีคุณภาพมีความทุม ดังกังวาน อีกท้ัง 
คัดกะลาแกและมีสีดําลวนหรือหากเปนกะลาขาวตองมีสาแหรกดํา มิเชนนั้นกะลาจะออนสงผลตอ
คุณภาพของเสียง 
   3.1.2 ลายแกะและรูระบายเสียง การออกแบบลายแกะโดยไมเนนลายประธานตรง
กลางจะใหเสียงท่ีดีกวาการวางลายประธานขนาดใหญตรงกลาง สวนรูระบายเสียงควรมีพ้ืนท่ีประมาณ 
30-40 เปอรเซ็นตของลายแกะ หากมีนอยเกินไปเสียงจะอับ และหากมีเยอะเกินไปเสียงจะดัง  
เสียงลอยและไมมีความลุมลึก 
   3.1.3 ขอบปากกะโหลก กะโหลกซอจะใหเสียงท่ีดีท่ีสุดเม่ือไมพอกหนา หากพอกหนา
จะตองฝนขอบสวนท่ีพอกใหมีความบางใกลเคียงกับกะโหลกธรรมชาติ โดยการฝนปากกะโหลกใหหนา
ประมาณครึ่งหุน หากไมฝนออกใหบาง การสั่นสะเทือนของเสียงจะไมดี ทําใหซอเกิดเสียงอับ 
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   3.1.4 หนังและความตึง ใชหนังวัวตากแหงท่ีไมผานการฟอก เพราะจะไดหนังท่ีมีความ
ยืดหยุนดี โดยใชหนังหนาประมาณ 1.3-1.5 มิลลิเมตร และความตึงของหนังตองข้ึนใหตึงพอดี โดยให
หนาซอมีความยืดหยุนจึงจะเกิดการกําธรเสียงท่ีดีและกระจางชัด ไมมีเสียงแกรก 
   3.1.5 หมอนซอ การปรับเสียงซออูจะทดลองหมอนซอหลายขนาดและหลายชนิด 
เพ่ือเลือกหมอนท่ีดีท่ีสุด โดยครูอวรัช ชลวาสินไดกลาวไววา “ซอแตละคันชอบหมอนไมเหมือนกัน 
บางคันเหมาะกับหมอนไมหรือบางคันชอบหมอนกระดาษ” (อวรัช ชลวาสิน, การสื่อสารสวนบุคคล, 
27 มกราคม 2561) 
   3.1.6 สายซอ ใชสายซอท่ีฟนจากไหมแท มีเกลียวแนนและมีขนาดท่ีพอดี เม่ือข้ึนสายได
ระดับเสียงตรงแลว สายเอกและสายทุมควรมีความตึงเทากัน สายซอจากลูกบิดมายังรัดอกควรให 
สายเอกและสายทุมอยูในแนวเดียวกัน 
   3.1.7 รัดอก การพันรัดอกควรมีความหนา 1.5 เซนติเมตร วัดตําแหนงจากลูกแกว 1.5 
นิ้ว การพันรัดอกใชสายเอกซอดวงหรือดายท่ีมีความออนนุมพอสมควร ท้ังนี้ความกวางและตําแหนง
ของรัดอกมีสวนสําคัญตอคุณภาพเสียงจึงตองทดลองใหไดตําแหนงและความกวางท่ีเหมาะสมท่ีสุด  
   3.1.8 คันชักและหางมา น้ําหนักคันชักมีความสัมพันธกับคันทวน หากคันชักเบาเกินไป
จะทําใหเสียงซอไมแนน หางมาควรเปนหางมาแท และการข้ึนหางมาท่ีตึงเกินไปจะทําใหเสียงซอ
กระดาง สวนหางมาท่ีหยอนเกินไปจะทําใหเสียงซอไมแนน 
  3.2 การประเมินลักษณะทางกายภาพและคุณภาพเสียงซออูของครูอวรัช ชลวาสิน โดย
ผูทรงคุณวุฒิดานดนตรีไทยจํานวน 7 ทาน ไดแก 1. รองศาสตราจารยพิชิต ชัยเสรี 2. ครูปบ  
คงลายทอง (ศิลปนแหงชาติ พุทธศักราช 2563) 3. อาจารยวิรัช สงเคราะห 4. ผูชวยศาสตราจารย 
ดร.นพ.ธัญญพงษ ณ นคร 5. นายแพทยอนุชา กองมณีรัตน 6. ผูชวยศาสตราจารย ดร.เมธี  
พันธุวราทร และ 7. อาจารยฐกฤต สุกุลกิตติไกร  สามารถสรุปผลตามลําดับของผูทรงคุณวุฒิขางตนได
ดังนี้    
 

ผูทรงคุณวุฒิ 

ลักษณะทางกายภาพ คุณภาพ 

เสียงซออู 
คันทวน ลูกบิด คันชกั กะโหลกซอ 

ทานท่ี 1 - ไดมาตรฐาน - ไดมาตรฐาน 

- กระชับ 

- สวยงาม - รูปทรงสวย 

- ลายประณตี 

- เสียงด ี

- ชัดเจน 

ทานท่ี 2 - ไดมาตรฐาน 

- สวยงาม 

- ไดมาตรฐาน 

- สวยงาม 

- ไดมาตรฐาน 

- สวยงาม 

- ลายแกะงดงาม - เสียงด ี

- เสียงโปรง 

ทานท่ี 3 - ไดมาตรฐาน 

- งานกลึงงดงาม 

- ไดมาตรฐาน 

- งานกลึงงดงาม 

- ไดมาตรฐาน 

- งานกลึงงดงาม 

- ขนาดพอด ี

- ลายประณตี 

- เสียงดีมาก 

- ชัดเจน 

ทานท่ี 4 - ทรงดุรยิบรรณ 

- สวยงาม 

- ทรงดุรยิบรรณ 

- สวยงาม 

- ทรงดุรยิบรรณ 

- สวยงาม 

- รูปทรงสวย 

- ลายแกะงดงาม 

- เสียงทุม 

- ชัดเจน 

 ลักษณะทางกายภาพ 
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ผูทรงคุณวุฒิ คันทวน ลูกบิด คันชกั กะโหลกซอ คุณภาพ 

เสียงซออู 

ทานท่ี 5 - รูปทรงโบราณ 

- ไดมาตรฐาน 

- รูปทรงโบราณ 

- ไดมาตรฐาน 

- รูปทรงโบราณ 

- ไดมาตรฐาน 

- รูปทรงสวย 

- ลายแกะงดงาม 

- เสียงทุมพอด ี

- เสียงดังชัดเจน 

ทานท่ี 6 - รูปทรงโบราณ 

- งานกลึงงดงาม 

- รูปทรงโบราณ 

- งานกลึงงดงาม 

- รูปทรงโบราณ 

- งานกลึงงดงาม 

- รูปทรงสวย 

- ลายแกะงดงาม 

และมีมิต ิ

- เสียงโปรง 

- กองกังวาน 

ทานท่ี 7 - รูปทรงสมสวน 

- ไดมาตรฐาน 

- รูปทรงสมสวน 

- ไดมาตรฐาน 

- รูปทรงสมสวน 

- ไดมาตรฐาน 

- ลายประณตี 

- ลายซับซอน 

และมีมิต ิ

- นํ้าหนักเสียงด ี

- เสียงทุม 

 

สรุปผลการวิจัย 
 กรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน เลือกใชไม Snakewood ในการผลิตซออู โดยยึด
สัดสวนซออูตามแบบกระสวนดุริยบรรณและไดปรับปรุงลวดลายการกลึงใหเปนลักษณะเฉพาะของ
ชาง กะลามะพราวคัดรูปทรงท่ีมีทองน้ํา มีพูพอสมควรและมีสาแหรกเล็กนอยสําหรับทํากะโหลกซออู
โดยมีขนาดรอบอก 50 เซนติเมตร มีวัสดุอุปกรณท่ีใชในการผลิตซออู 16 ประเภทและแบงข้ันตอน 
การผลิตเปน 8 ข้ันตอน คือ การคัดเลือกกะลาและการแกะสลักลาย การข้ึนหนาซอ การกลึงคันทวน
ลูกบิดและคันชัก การเจาะคันทวนประกอบลูกบิด การข้ึนหางมา การปรับบัวเขากะโหลก  
การทําสี การประกอบซอและปรับแตงเสียง ลักษณะเฉพาะท่ีปรากฏในกรรมวิธีการผลิตซออูพบ  
6 ลักษณะคือ 1. โครงสรางยึดตามแบบกระสวนดุริยบรรณ 2. หนังสําหรับข้ึนหนาซออู 3. การผูกลาย
แกะแบบทับซอน 4. มุมมีดในการแกะท่ีใชพรางตาและกอใหเกิดมิติ 5. การออกแบบลายเฉพาะของ
แตละคัน และ 6. การเดินเสนไมพุดรอบขอบหนัง ปจจัยท่ีสงผลตอคุณภาพเสียงในกรรมวิธีการ 
ผลิตซออูพบวามี 8 ปจจัย คือ 1. ขนาดและรูปทรงของกะโหลกซอ 2. ลายแกะและรูระบายเสียง  
3. ขอบปากกะโหลก 4. หนังและความตึง 5. หมอนซอ 6. สายซอ 7. รัดอก 8. คันชักและหางมา  
การประเมินลักษณะทางกายภาพและคุณภาพเสียงซออูโดยผูทรงคุณวุฒิท้ังหมด 7 ทาน พบวารูปทรง
และสัดสวนซออูไดมาตรฐานและสวยงามท้ังคันทวน ลูกบิด และคันชัก รูปทรงกะโหลกซอสวยงาม 
และมีความประณีตในการแกะลาย ตลอดจนมีคุณภาพเสียงท่ีดี มีความทุมและเสียงดังชัดเจน  
 
อภิปรายผลการวิจัย 
 จากการศึกษากรรมวิธีการผลิตซออูของครูอวรัช ชลวาสิน พบวาครูอวรัช ชลวาสินไดกําหนด
รูปทรงและสัดสวนซออูโดยยึดตามแบบกระสวนดุริยบรรณ มีความยาวของคันทวน 31 นิ้ว ซ่ึง
สอดคลองกับงานวิจัยกรรมวิธีการสรางซออูของครูธีรพันธุ ธรรมานุกูล โดย ตั้งปณิธาน อารีย (2554) 
ไดอธิบายสัดสวนซออูตามแบบกระสวนดุริยบรรณท่ีสรางโดยครูธีรพันธุไวคือ มีขนาดความยาวของ 
คันทวน 31 นิ้ว ครูอวรัช ชลวาสินมีความพิถีพิถันในการกลึง ไดพัฒนาลวดลายการกลึงใหเปน
ลักษณะเฉพาะ และเปนมาตรฐานของตน กะโหลกซออูไดคัดเลือกกะลาท่ีมีทองน้ํา มีพูเล็กนอย  
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ขนาดรอบอก 50 เซนติเมตร และมีเสนรอบวง 54 เซนติเมตร สงผลใหเสียงซออูมีคุณภาพท่ีดี ดังท่ี 
อานันท นาคคง (2561) ไดอธิบายถึงความสําคัญในการคัดเลือกกะลามะพราวท่ีไดสัดสวนเหมาะสม
และมีผลตอคุณภาพเสียงซ่ึงมักจะมีเสนรอบวงตั้งแต 44–54 เซนติเมตร ครูอวรัช ชลวาสินได 
นําความรูและประสบการณทางดานดนตรีไทย ศิลปะไทยและวิศวกรรมมาประยุกตใชกับการผลิตซออู 
กลาวคือ มีวิธีการแกะสลักลายและคํานวณการเจาะรูชองเสียงบนกะโหลกซออูไดอยางวิจิตร และ
สามารถปรับแตงเครื่องมือใหชิ้นงานมีความเสถียรมากข้ึน อาจกลาวไดวาครูอวรัช ชลวาสินเปน 
ชางผลิตซออูท่ีมีคุณสมบัติครบถวนท้ังดานงานชาง ดานวิศวกรรม และความรูในการบรรเลงดนตรีไทย 
ดังท่ี ภูมิใจ รื่นเริง (2551) ไดกลาวยกยองภูมิปญญางานชางสรางเครื่องดนตรีไทยไววาเปนศาสตร 
ท่ีตองใชทักษะทางดานความงามของสัดสวน ความไพเราะของเสียงและฝมือเชิงชางเขาดวยกัน 
อยางกลมกลืนเปนหนึ่งเดียว 
 
ขอเสนอแนะการวิจัย 
 จากการศึกษาพบวา ครูอวรัช ชลวาสิน มีประสบการณในการผลิตเครื่องดนตรีประเภท
เครื่องสาย ไดแก ซอดวง ซอสามสายและจะเข ซ่ึงควรคาแกการศึกษาคนควาวจิัยในกรรมวิธีการผลิต
ตอไป 
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