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บทคัดย่อ 
งานวิจยันีเ้ป็นการทดลองอบแห้งยางพาราแผน่  ด้วยเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์โดยพาความร้อนแบบบงัคบั

และการตากแห้งด้วยการตากแดดโดยตรง   เคร่ืองอบแห้งมีห้องอบขนาด 1.95 × 1.8 × 1.95 เมตร (กว้าง × ยาว × สงู) บรรจุ
ยางพาราแผน่ได้ครัง้ละ 40 แผน่ มีแผงรับรังสีดวงอาทิตย์ขนาด 1.95 × 1.8 × 0.1 เมตร (กว้าง × ยาว × สงู) ใช้พดัลมระบาย
อากาศจ านวน 3 ตวั ขบัด้วยพลงังานจากแผงโซลา่เซลล์ 40 วตัต์ ผลการทดลองพบว่าเคร่ืองอบแห้งมีอณุหภมูิเฉลี่ยทางออก
ของแผงรับรังสดีวงอาทิตย์ 44 °C อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์เฉลี่ยที่ชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านลา่ง 51 °C และ 31 %RH 
อุณหภูมิและความชืน้สมัพทัธ์เฉลี่ยที่ชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านบน 61 °C และ 24 %RH อุณหภูมิและความชืน้สมัพทัธ์
สิง่แวดล้อมเฉลีย่ 34 °C และ 62 %RH คา่รังสดีวงอาทิตย์เฉลีย่ 836 W/m2 การอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลงังานแสงอาทิตย์
เมื่ออบแห้งจนความชืน้ยางพาราแผ่นต ่ากว่า 3% มาตรฐานแห้ง ใช้เวลาอบแห้ง 5 วนั เนือ้ยางพาราแผ่นจะยงัไม่ใสทัว่ตลอด 
ทัง้แผน่แตเ่มื่ออบแห้งจนความชืน้ของยางพาราแผ่นต ่ากว่า 1% มาตรฐานแห้ง ใช้เวลาอบแห้ง 7 วนั เนือ้ยางพาราแผ่นจึงจะ 
ใสทัว่ตลอดทัง้แผ่น   และการอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลงังานแสงอาทิตย์ไม่ควรให้ยางพาราแผ่นสมัผสักบัแสงแดดเพราะ       
จะท าให้ยางพาราแผน่มีเนือ้ยางเหนียวเยิม้ 
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Abstract 
 This research is to test drying of para rubber sheet using forced convection solar dryer and open sun 
drying. The solar dryer consisted of the drying room dimension of 1.95 × 1.8 × 1.95 m (width × length × height) 
containing 40 sheets, the dimension of flat plate solar collector of 1.95 × 1.8 × 0.1 m (width × length × height) and 
the ventilation set comprising of 3 cooling fans and solar cell module 40 W. From the experimental results,          
the average outlet temperature of solar collector was 44 °C. The average temperature and relative humidity were 
51 °C and 31 %RH sequentially at the bottom layer of hanging rubber sheet while the average temperature               
and relative humidity were 61 °C and 24 %RH respectively at the top layer of hanging rubber sheet. Moreover,      
the average ambient temperature and relative humidity were 34 °C and 62 %RH consecutively when the average 
solar radiation was 836 W/m2. For solar drying of rubber sheet, the moister content was lower than 3% dry-basis 
when the rubber sheets were dried within 5 days. In addition, the rubber sheet appearance was almost 
transparent. However, when the rubber sheets were dried within 7 days, the moister content was lower than 1% 
dry-basis and rubber sheet appearance was all transparent. Furthermore, drying of para rubber sheet should 
avoid open sun drying because the dried rubber sheet will suffer from melting effect.    
 

Keywords :  drying, rubber sheet, solar dryer 
 
บทน า 
 ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจชนิดหนึ่งที่สร้างรายได้ให้กับชาวเกษตรกรในประเทศไทย ปลกูมากที่สดุในพืน้ภาคใต้ 
รองลงมาเป็นภาคตะวนัออกรวมภาคกลาง ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ และภาคเหนือ ตามล าดบั (Rubber Authority of 
Thailand, 2012) ยางพาราแผน่เป็นการผลติรูปแบบหนึง่ที่จ าหน่ายกนัในท้องตลาดซึ่งแบ่งออกเป็นยางพาราแผ่นผึ่งแห้ง (Air 
Dried Sheet, ADS) หรือยางพาราแผ่นดิบ (Unsmoked sheet, USS) และ ยางพาราแผ่นรมควนั (Ribbed Smoked Sheet, 
RSS) โดยขึน้อยูก่บัวิธีการอบแห้งคือยางพาราแผ่นผึ่งแห้งหรือยางพาราแผ่นดิบจะใช้อากาศร้อนในการอบแห้งสว่นยางพารา
แผ่นรมควนัจะใช้ควนัจากการเผาไหม้ในการอบแห้ง (Tanwanichkul et al., 2013) ในบางอ าเภอของจงัหวดัที่ไม่มีสหกรณ์
กองทนุสวนยางพาราเกษตรกรจะผลติยางพาราแผน่ดิบเนื่องจากไมม่ีสถานท่ีรับซือ้น า้ยางสดที่จะน าไปผลติเป็นยางพาราแผ่น
รมควนั การผลติยางพาราแผน่ดิบจะใช้วิธีการน ายางพาราแผ่นไปตากแดดกลางแจ้ง 1 วนั แล้วน าไปตากในที่ร่มอีก 9-14 วนั 
เพื่อให้ความชืน้ของยางพาราแผน่ดิบได้ตามมาตรฐานของท้องตลาด สว่นระยะเวลาของการผลติยางพาราแผน่ดิบจะขึน้อยูก่บั
ความเข้มข้นของเนือ้ยางในน า้ยางสด อัตราส่วนของการผสมน า้กับน า้ส้มยาง และสภาวะอากาศในฤดูการนัน้ๆ ราคา
ยางพาราแผน่ดิบจะแบ่งตามระดบัปริมาณความชืน้ของยางพาราแผ่นดิบ คือ 44.23 บาท/กิโลกรัม ส าหรับยางพาราแผ่นดิบ
คณุภาพดี (USS) ความชืน้ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแห้ง 44.05 บาท/กิโลกรัม ส าหรับความชืน้ 3 - 5% มาตรฐานแห้ง และ 43.05 
บาท/กิโลกรัม ส าหรับความชืน้ 5 - 7% มาตรฐานแห้ง (Rubber Authority of Thailand, 2015) การอบแห้งด้วยพลงังานจาก
แสงอาทิตย์ถือเป็นการใช้แหลง่พลงังานท่ีมีอยู่แล้วในธรรมชาติมาใช้ให้เกิดประโยชน์โดยพฒันาเทคโนโลยีให้เหมาะสมและมี
ความคุ้มค่าในการน าไปใช้งานเพื่อให้ได้ผลิตภณัฑ์ที่มีคณุภาพและได้มาตรฐาน (Ninchuewong et al., 2012) การผลิต
ยางพาราแผน่ดิบจากเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ต้องอบแห้งจนมีความชืน้ต ่ากวา่ 1% มาตรฐานแห้ง เพื่อท าให้เนือ้ยาง
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มีความใสทัว่ตลอดทัง้แผ่นเป็นยางพาราแผ่นดิบคณุภาพดี (Tassanakul, 2011; Jeentada et al., 2014; Jeentada et al., 
2015) และอุณหภมูิอบแห้งยางพาราแผ่นดิบที่เหมาะสมควรอบแห้งด้วยอุณหภมูิต ่าในวนัแรกเพื่อป้องกันไม่ให้เนือ้ยางเกิด
ฟองอากาศแล้วเพิ่มอณุหภมูิขึน้ในวนัต่อมาแต่ไม่ควรเกิน 60 °C (Tanwanichkul et al., 2013) เนื่องจากยางพาราแผ่นดิบ
คณุภาพดีต้องมีลกัษณะ ความชืน้ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแห้ง แผน่ยางสะอาดไมม่ีรอยคราบน า้กรดหรือเหนียวเยิม้ เมือยกแผ่น
ยางขึน้ส่องดูต้องไมมีสิ่งสกปรกหรือจุดด่างด าเจือปนในเนือ้ยาง ไม่มีจุดฟองอากาศ แผ่นบางมีความหนาของแผ่น 3-4 
มิลลเิมตร แผน่ยางเป็นรูปสีเ่หลีย่มผืนผ้า ความกว้าง 40-45 เซนติเมตร ความยาว 80-85 เซนติเมตร เนือ้ยางแห้งใส สขีองแผน่
ยางสม ่าเสมอเป็นสีเดียวกนัตลอดแผ่น ไม่ด่างด าหรือสลบัลายหรือมีสีคล า้จนเกินไป แผ่นยางมีลายดอกนนูเด่นชัด มีความ
ยืดหยุน่ เมื่อดงึแผน่ยางออกดเูนือ้ยางจะต้องไมข่าดง่ายหรือเป็นรูพรุน (Rubber Authority of Thailand, 2012) เคร่ืองอบแห้ง
พลงังานแสงอาทิตย์นัน้แบง่ได้เป็น 2 แบบ คือ เคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์พาความร้อนแบบธรรมชาต ิและเคร่ืองอบแห้ง
พลงังานแสงอาทิตย์พาความร้อนแบบบงัคบั (Prakash and Kumar, 2014; Fudholi et al., 2010; Sharma et al., 2009; 
Augustus Leon, 2002) โดยสามารถแบ่งย่อยออกเป็น 3 แบบ คือ 1. เคร่ืองอบแห้งแบบห้องอบแห้งสมัผสักับแสงแดด              
2. เคร่ืองอบแห้งแบบห้องอบแห้งไมส่มัผสักบัแสงแดดและใช้แผงรับรังสดีวงอาทิตย์ 3. เคร่ืองอบแห้งแบบห้องอบแห้งสมัผสักบั
แสงแดดและใช้แผงรับรังสีดวงอาทิตย์ (Mustayen et al., 2014; Singh and Kumar, 2012; Bennamoun, 2011) งานวิจยันี ้
จึงได้น าเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์แบบบังคับที่มีห้องอบแห้งสัมผัสกับแสงแดด  และใช้แผงรับรังสีดวงอาทิตย์           
มาประยกุต์ใช้กบัการอบแห้งยางพาราแผน่เพื่อต้องการให้ห้องอบแห้งมีอณุหภมูิ 60 °C แต่ใช้พืน้ที่ของแผงรับรังสีดวงอาทิตย์
น้อยเพื่อการประหยัดพืน้ที่ของการสร้างเคร่ืองอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์  แต่การอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลังงาน
แสงอาทิตย์ถ้าให้แสงอาทิตย์สมัผสักับยางพาราแผ่นโดยตรงจะท าให้ยางพาราแผ่นเหนียวเยิม้ (Jeentada et al., 2015)            
จึงใช้สแลนกรองแสงสีด าปกคลุมยางพาราแผ่นภายในห้องอบแห้ง  เพื่อต้องการให้เคร่ืองอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์                
ผลติยางพาราแผน่ดิบเป็นยางพาราแผน่ดิบคณุภาพดี 
 
วิธีด าเนินการวิจัย 
วัสดุ 
 ยางพาราแผ่นหลังจากกระบวนการรีดแผ่นของการผลิตยางพาราแผ่นดิบจากเกษตรกร ต าบลควนลัง อ าเภอ
หาดใหญ่ จังหวัดสงขลา โดยการผลิตยางพาราแผ่นจากน า้ยางสดความเข้มข้นของเนือ้ยาง 27 เปอร์เซ็นต์ จ านวน 100 
กิโลกรัม ผสมกบัน า้จ านวน 120 กิโลกรัม และผสมกบัน า้ส้มยางหรือน า้ส้มฆ่ายาง 5.4 ลิตร (มีอตัราสว่นของน า้ส้มยาง 0.55 
ลติร ตอ่ น า้ 10 ลติร) ยางพาราแผน่มีความหนา 3-4 มิลลเิมตร กว้าง 45-50 เซนติเมตร ยาว 85-90 เซนติเมตร  
อุปกรณ์ 
 เคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์มีขนาดห้องอบแห้ง 1.95 × 1.8 × 1.95 เมตร (กว้าง × ยาว × สงู) ปกคลมุด้วย
กระจกใสหนา 5 มิลลเิมตร ภายในห้องอบแห้งมีการติดตัง้สแลนกรองแสงสีด าชนิดกรองแสง 80% แสงผ่านได้ 20% ห่างจาก
กระจก 15 เซนติเมตร ห้องอบแห้งสามารถบรรจยุางพาราแผน่ได้ครัง้ละ 40 แผ่น เทียบเป็นปริมาณการกรีดยาง 13 ไร่ แผงรับ
รังสีดวงอาทิตย์มีขนาด 1.95 × 1.8 × 0.1 เมตร (กว้าง × ยาว × สงู)  คิดเป็นอตัราสว่นพืน้ที่ห้องอบแห้งต่อพืน้ที่แผงรับรังสี            
ดวงอาทิตย์เทา่กบั 1 : 1 ด้านบนปกคลมุด้วยกระจกหนา 5 มิลลเิมตร ด้านลา่ง และด้านข้างปิดด้วยสงักะสีทาสีด าแล้วปิดทบั          
ด้วยฉนวนยาง Aeroflex หนา 0.5 นิว้ ใช้พดัลมระบายอากาศกระแสตรง 12 โวลต์ ยี่ห้อ OLBO รุ่น TSF-12025H ขนาด 6 นิว้ 
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มีอตัราการระบายอากาศ 72 CFM จ านวน 3 ตวั ขบัด้วยพลงังานไฟฟ้าจากแผงโซลา่เซลล์ขนาด 40 วตัต์ จ านวน 1 แผง บนัทกึ
ค่าอณุหภมูิด้วยสายเทอร์โมคปัเปิลชนิด K ติดตัง้ที่ต าแหน่งทางออกของแผงรับรังสีดวงอาทิตย์ (T1) ชัน้แขวนยางพาราแผ่น
ด้านลา่ง (T2) ชัน้แขวนยางพาราแผน่ด้านบน (T3) และอณุหภมูิสิง่แวดล้อม (Tambient) ที่ต าแหนง่หา่งจากเคร่ืองอบแห้งพลงังาน
แสงอาทิตย์ 2 เมตร สูงจากพืน้ 1.5 เมตร บันทึกค่าความชืน้สมัพัทธ์ด้วยเคร่ืองวัดความชืน้สัมพัทธ์อากาศยี่ห้อ Primus            
รุ่น HM-004 ค่าความผิดพลาด ±2% RH ติดตัง้ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านลา่ง (RH1) ชัน้แขวนยางพาราแผ่น
ด้านบน (RH2) และความชืน้สมัพัทธ์สิ่งแวดล้อม (RHambient) ที่ต าแหน่งห่างจากเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ 2 เมตร            
สงูจากพืน้ 1.5 เมตร บนัทกึคา่รังสดีวงอาทิตย์ด้วยเคร่ืองวดัรังสดีวงอาทิตย์ยีห้่อ Kipp & Zonen รุ่น CMP11 คา่ความผิดพลาด 
±2% ติดตัง้ที่ต าแหนง่หา่งจากเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ 2 เมตร สงูจากพืน้ 1.5 เมตร ดงัแสดงในภาพที่ 1 โดยต่อเข้า
เคร่ืองบนัทึกข้อมลู (data logger) ยี่ห้อ Yokogawa รุ่น MV 2000 ค่าความผิดพลาด ±0.15% ส าหรับวดัค่าอณุหภมูิ และ 
±0.05% ส าหรับวดัคา่ความชืน้สมัพทัธ์ เคร่ืองชัง่น า้หนกั ยี่ห้อ Sartorius รุ่น Miras คา่ความผิดพลาด ±5 g 

 
(ก) 

 
(ข) 

         ภาพที ่1 (ก) แบบเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ (ข) ลกัษณะจริงเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ 
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วิธีการวจิัย 
 ทดลองอบแห้งยางพาราแผ่นครัง้ละ 40 แผ่น แบ่งแขวนยางพาราแผ่นเป็น 2 ชัน้ๆ ละ 20 แผ่น แขวนให้มีระยะห่าง
ระหว่างแผ่น 15 เซนติเมตร โดยติดตัง้ไม้แขวนยางตามแนวยาวของเคร่ืองอบแห้ง ชัน้ลา่ง 10 แถว อยู่สงูจากพืน้ห้องอบแห้ง 
0.80 เมตร ชัน้บน 10 แถว อยู่สงูจากพืน้ห้องอบแห้ง 1.60 เมตร แต่ละแถวแขวนยางพาราแผ่นได้ 2 แผ่น เก็บค่าการทดลอง
ตัง้แตเ่วลา 09:00 - 16:00 นาฬิกา ของทกุวนัท่ีท าการทดลองในช่วงเดือนมกราคม-กมุภาพนัธ์ อบแห้งยางพาราแผ่นแต่ละครัง้
จนยางพาราแผ่นมีความชืน้ต ่ากว่า 3% มาตรฐานแห้ง และมีความใสของเนือ้ยางทั่วตลอดทัง้แผ่น ท าการทดลอง 3 ครัง้        
เพื่อยืนยนัผลการทดลอง บนัทึกค่าอุณหภูมิและความชืน้สมัพทัธ์สิ่งแวดล้อม อุณหภูมิทางออกของแผงรับรังสีดวงอาทิตย์ 
อณุหภูมิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านล่าง อุณหภูมิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวน
ยางพาราแผ่นด้านบน ค่ารังสีดวงอาทิตย์ ทกุๆ 10 นาที บนัทึกค่าน า้หนกัยางพาราแผ่นทกุๆ 1 ชัว่โมง โดยสุม่ยางพาราแผ่น
ตวัอยา่งในเคร่ืองอบแห้ง 4 แผน่ จากชัน้แขวนยางพาราแผน่ด้านบน 2 แผน่ และชัน้แขวนยางพาราแผน่ด้านลา่ง 2 แผ่น พร้อม
ทัง้น ายางพาราแผน่ตวัอยา่งจากการทดลองด้วยตากแดดโดยตรง 4 แผ่น ที่ทดลองในช่วงเวลาเดียวกนัอยู่ที่ต าแหน่งห่างจาก
เคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ 2 เมตร สูงจากพืน้ 1.5 เมตร และแขวนยางพาราแผ่นให้มีระยะห่างระหว่างแผ่น 15 
เซนติเมตร มาชั่งน า้หนกัวิเคราะห์ลกัษณะการลดลงของความชืน้ในยางพาราแผ่นที่ได้จากกระบวนการอบแห้งด้วยเคร่ือง
อบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ (solar dryer) และการตากแดดโดยตรง (open sun) ตามความชืน้มาตรฐานแห้งดงัสมการที่ (1) 
จนยางพาราแผน่มีความชืน้ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแห้ง 
 

   
   
   

w t d
db

d d

m m  - m
M = ×100% = ×100%

m m
     (1)

 
 

เมื่อ Mdb คือ ความชืน้มาตรฐานแห้ง (% dry-basis)  
       mw คือ มวลน า้ในยางพาราแผน่ (kg)  
       md คือ มวลแห้งของยางพาราแผน่ (kg) เป็นคา่มวลของยางพาราแผน่ท่ีปราศจากความชืน้ในเนือ้ยาง 
                  ตามมาตรฐานของ ASAE 1982 (Chen, 2003)  
      mt คือ มวลยางพาราแผน่ท่ีเวลาใดๆ (kg)

   
ผลการวิจัยและวิจารณ์ผล 
 ผลการทดลองอบแห้งยางพาราแผน่ทัง้ 3 ครัง้ โดยการเฉลีย่คา่อณุหภมูิ ความชืน้สมัพทัธ์ และรังสดีวงอาทิตย์ ในช่วง
เวลา 09:00 - 16:00 นาฬิกา ของทุกวนัท่ีท าการทดลองทัง้ 3 ครัง้ พบว่า เคร่ืองอบแห้งมีอณุหภมูิทางออกของแผงรับรังสี            
ดวงอาทิตย์เฉลี่ย 44 °C อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านลา่งเฉลี่ย 51 °C และ 31 %RH 
อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านบนเฉลี่ย 61 °C และ 24 %RH อุณหภูมิและความชืน้
สมัพทัธ์สิง่แวดล้อมเฉลีย่ 34 °C และ 62 %RH คา่รังสดีวงอาทิตย์เฉลีย่ 836 W/m2 ดงัแสดงในภาพที่ 2-10 การอบแห้งในช่วง 
4 ชั่วโมงแรกอุณหภูมิของอากาศเมื่อไหลผ่านแผงรับรังสีดวงอาทิตย์จะมีค่าเพิ่มขึน้แต่เมื่ออากาศไหลผ่านยางพาราแผ่น
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ด้านลา่งของห้องอบแห้งอณุหภมูิของอากาศจะลดลง เนื่องจากมีความชืน้ของยางพาราแผ่นปลอ่ยออกมามากท าให้อณุหภมูิ
ด้านลา่งของห้องอบแห้งต า่กวา่อณุหภมูิของอากาศที่ออกจากแผงรับรังสดีวงอาทิตย์เมื่ออบแห้งเกิน 4 ชัว่โมง ปริมาณความชืน้
ที่ปลอ่ยออกมาจากยางพาราแผน่น้อยลงท าให้อณุหภมูิด้านลา่งของห้องอบแห้ง สงูกว่าอณุหภมูิของอากาศที่ออกจากแผงรับ
รังสดีวงอาทิตย์ สว่นอณุหภมูิด้านบนของห้องอบแห้งสงูกวา่อณุหภมูิของอากาศที่ออกจากแผงรับรังสดีวงอาทิตย์ และอณุหภมูิ
ด้านลา่งของห้องอบแห้ง เนื่องจากหลงัคาของห้องอบแห้งปกคลมุด้วยกระจกสามารถรับพลงังานความร้อนจากรังสดีวงอาทิตย์
จึงช่วยเพิ่มอณุหภมูิให้กบัอากาศที่ใช้ในการอบแห้งได้ ความชืน้สมัพทัธ์ของอากาศด้านลา่งของห้องอบแห้งมีคา่สงูกวา่ด้านบน
ของห้องอบแห้ง  เนื่องจากด้านบนของห้องอบแห้งมีอุณหภูมิสงูกว่า จึงส่งผลให้ค่าความชืน้สมัพทัธ์ของอากาศมีค่าลดลง             
การอบแห้งยางพาราแผ่นที่ความชืน้เร่ิมต้นเฉลี่ย 43% มาตรฐานแห้ง พบว่า ยางพาราแผ่นใช้เวลาในการอบแห้ง 5 วนั ก็จะ          
ท าให้มีความชืน้ต ่ากว่า 3% มาตรฐานแห้ง ตามมาตรฐานยางพาราแผ่นดิบคุณภาพดีแต่เนือ้ยางยงัมีความใสไม่ทัว่ตลอด         
ทัง้แผน่ ซึง่เมื่อน าไปจ าหนา่ยก็จะถกูหกัราคาโดยจะจ าหนา่ยได้ในราคาของยางพาราแผน่ดิบที่ระดบัความชืน้ 5-7% มาตรฐาน
แห้งมีราคาถกูกวา่ยางแผน่ดิบทีร่ะดบัความชืน้ 3% มาตรฐานแห้ง แตเ่มื่ออบแห้งยางพาราแผ่นจนเนือ้ยางมีความใสทัว่ตลอด           
ทัง้แผ่นปรากฎว่าความชืน้ยางพาราแผ่นมีค่าต ่ากว่า 1% มาตรฐานแห้ง ซึ่งสอดคล้องกบังานวิจัยของ Tassanakul, 2011 
Jeentada et al., 2014 และ Jeentada et al., 2015 โดยใช้เวลาในการอบแห้ง 7 วนั ดงัแสดงในภาพที่ 11-13 ในขณะที่
ยางพาราแผ่นจากการตากแดดโดยตรงเนือ้ยางพาราแผ่นยงัมีความใสไ่ม่ทัว่ตลอดทัง้แผ่น  และการใช้สแลนมาบงัแสงแดด        
ในเคร่ืองอบแห้งจะช่วยให้ยางพาราแผ่นไม่อ่อนตวัเหนียวเยิม้ เนื่องจากยางพาราแผ่นไม่โดนแสงแดดซึ่งแตกต่างกบัการตาก
ยางพาราแผน่ด้วยการตากแดดโดยตรงที่ท าให้ยางพาราแผน่ออ่นตวัเหนียวเยิม้ เนื่องมาจากยางพาราแผน่สมัผสักบัแสงแดด 

 
 

ภาพที่ 2  อณุหภมูิการทดลองครัง้ที่ 1 
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ภาพที่ 3  อณุหภมูิการทดลองครัง้ที่ 2 

 
. 

ภาพที่ 4  อณุหภมูิการทดลองครัง้ที่ 3 
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ภาพที่ 5  ความชืน้สมัพทัธ์การทดลองครัง้ที่ 1 

 
 

ภาพที่ 6  ความชืน้สมัพทัธ์การทดลองครัง้ที่ 2 
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ภาพที่ 7  ความชืน้สมัพทัธ์การทดลองครัง้ที่ 3 

 
 

ภาพที่ 8  รังสดีวงอาทติย์การทดลองครัง้ที่ 1 
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ภาพที่ 9  รังสดีวงอาทติย์การทดลองครัง้ที่ 2 

 
 

ภาพที ่10  รังสดีวงอาทิตย์การทดลองครัง้ที่ 3 
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ภาพที่ 11  ความชืน้ยางพาราแผน่การทดลองครัง้ที่ 1 

 
 

ภาพที่ 12  ความชืน้ยางพาราแผน่การทดลองครัง้ที่ 2 
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ภาพที่ 13  ความชืน้ยางพาราแผน่การทดลองครัง้ที่ 3 
 
สรุปผลการวิจัย 
 การอบแห้งยางพาราแผน่ด้วยเคร่ืองอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์ โดยการพาความร้อนแบบบงัคบัมีอณุหภมูิทางออก
ของแผงรับรังสีดวงอาทิตย์ 32 - 53 °C อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านลา่ง 30 - 58 °C 
และ 18 - 67 %RH อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านบน 40 - 69 °C และ 16 - 48 %RH 
อณุหภมูิและความชืน้สมัพทัธ์สิ่งแวดล้อม 29 - 39 °C และ 35 - 72 %RH ค่ารังสีดวงอาทิตย์ 356 - 1171 W/m2 อณุหภูมิ           
ในเคร่ืองอบแห้งสงูกว่าสิ่งแวดล้อมเฉลี่ย 17 °C ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านล่าง และเฉลี่ย 27 °C ที่ต าแหน่งชัน้
แขวนยางพาราแผ่นด้านบน ความชืน้สมัพทัธ์อากาศในเคร่ืองอบแห้งต ่ากว่าสิ่งแวดล้อมเฉลี่ย 31 %RH ที่ต าแหน่งชัน้แขวน
ยางพาราแผน่ด้านลา่ง และเฉลี่ย 38 %RH ที่ต าแหน่งชัน้แขวนยางพาราแผ่นด้านบน การอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลงังาน
แสงอาทิตย์เมื่ออบแห้งจนความชืน้ยางพาราแผน่ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแห้ง ใช้เวลาอบแห้ง 5 วนั เนือ้ยางพาราแผน่จะยงัไมใ่ส
ทัว่ตลอดทัง้แผ่นแต่เมื่ออบแห้งจนความชืน้ของยางพาราแผ่นต ่ากว่า 1% มาตรฐานแห้ง ใช้เวลาอบแห้ง 7 วนั เนือ้ยางพารา
แผน่จึงจะใสทัว่ตลอดทัง้แผ่นท าให้ยางพาราแผ่นที่ได้จากกระบวนการอบแห้งด้วยพลงังานแสงอาทิตย์เป็นยางพาราแผ่นดิบ
คณุภาพดี และการอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลงังานแสงอาทิตย์ไม่ควรให้ยางพาราแผ่นสมัผสักบัแสงแดดเพราะจะท าให้
ยางพาราแผน่มีเนือ้ยางเหนียวเยิม้ 
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